Art. 10-255

ANVANDNING:

Momentnycklar &r néddvandiga for korrekt skotsel av
dagens motorfordon. Folj alltid en verkstadshandboks
rekommendationer fér momentatdragning betraffande
féljande bultar: topplock, ramlager, vevstake och svang-
hjulsbultar. Vanligtvis finns momentvarden uppgivna fér
upphangningsbultar och hjulmuttrar som ar viktiga av
séakerhetsskal.

For att reducera vikten & manga fordonskomponen-

ter tillverkade av latt men starkt gjutgods och smide.
Bultarna som haller komponenterna samman har liten
diameter, men ar tillverkade av hoghallfast stal. Fér saker
funktion och effektivitet hos fordonet maste dessa bultar
vara korrekt dragna enligt av tillverkaren specificerade
momentvéarden.

Atdragningsmomentets vérde uttrycks vanligen i féljande
termer: Brittiska fordon: Ibf.ft. eller Ibf.in. (1 Ibf.ft.=12 Ibf.
in). Kontinentala fordon: Kgm eller Nm (1 Kgm=9,8 Nm).

INSTRUKTION:

Stall in verktyget genom att dra ut handtagets lassparr
och sedan vrida handtaget tills det bnskade moment-
vérdet syns i verktygsfonstret. (Momentvardet dkar vid
medurs vridning och minskar vid moturs vridning.) Grade-
ringen pa handtaget innebér att en exakt installning kan
goras. Ex.: Nar fonstrets roda linjemarkering befinner sig
mellan strecken for 40 och 50 Nm och "5" p& handtags-
graderingen ar mitt for pilindikeringen sa &r installningen
p& momentvardet 45 Nm.

Anslut hylsa av 6nskad storlek pd momentnyckelns fyr-
kantsfaste (1/2") och drag sedan muttern/bulten tills verk-
tyget ger ifran sig ett "klickande” ljud. Verktyget aterstalls
automatiskt nar vridkraften upphor och ar da ater redo
fér anvandning.

MOMENTNYCKEL

70-350 NM

GOR SA HAR:

¢ Stall in momentnyckeln pé ett lagre momentvéarde (3/4
av maximum) an det som énskas. Drag alla muttrar/
bultar.

¢ Stall sedan in momentnyckeln p& det slutgiltiga mo-
mentvérdet och drag igen.

o Aterstall alltid momentnyckeln till 0 efter anvandning.

¢ Drag verktyget vinkelratt fran handtagets centrum.

e Konsultera tillverkarens handbok eller godkand repa-
rationshandbok for korrekta momentinstallningar.

e Drag topplock efter rekommenderade anvisningar.

e Kontrollera att bultgédngor ar rena och latt inoljade fére
momentdragning.

GOR EJ SA HAR:

¢ Stall inte in momentnyckeln pa ett varde 6ver max. pa
momentskalan.

¢ Ryck inte i verktyget vid &tdragning. Ett mjukt, konti-
nuerligt drag ger ett mer exakt resultat.

e Anvand inte fett eller molybdenpreparat i skruvgéngor
fére momentdragning.

e Anvand inte momentnyckeln som verktyg for att lossa
fastkarvade muttrar/bultar.
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Art. 10-255

BRUK:

Momentngkler er nadvendige for korrekt vedlikehold av
dagens motorkjoretay. Falg alltid verkstedhandbokas
anbefalinger for momenttiltrekking for falgende bolter:
topplokk, rammelager, veivstang og svinghjulsbolter. Van-
ligvis er momentverdiene oppgitt for opphengsbolter og
hjulmuttere som er viktige av sikkerhetsmessige hensyn.

For redusert vekt er mange kjagretaykompo—-nenter fram-
stilt av lett, men sterkt stepegods og smigods. Boltene
som holder komponentene sammen, har liten diameter,
men er produsert av sveert sterkt stal. For at kjoretoyet
skal fungere pa sikkert og effektivt, ma disse boltene
veere korrekt strammet i henhold til produsentens spesifi-
serte momentverdier.

Tiltrekkingsmomentets verdi uttrykkes vanligvis i falgende
termer: Britiske kjaretoy: Ibf.ft. eller Ibf.in. (1 Ibf.ft.=12 Ibf.
in). Kontinentale kjoretay: Kgm eller Nm (1 Kgm=9,8 Nm).

VEILEDNING

Still inn verktayet ved a dra ut handtakets Iasesperre

og deretter vri handtaket til gnsket momentverdi vises

i verktegyvinduet. (Momentverdi gker ved dreiing med
klokka og minsker ved dreiing mot klokka.) Gradering pa
handtaket gjor det mulig & foreta eksakt innstilling. Eks.:
Nar vinduets rade linjemarkering befinner seg mellom
streken for 40 og 50 Nm, og ”5” pa handtaksgraderingen
er midt foran pilindikeringen, er innstillingen pd moment-
verdien 45 Nm.

Koble pipe av gnsket storrelse til momentngkkelens fir-
kantfeste (1/2"), og stram deretter mutteren/bolten helt il
verktoyet gir fra seg en "klikkende” lyd. Verktayet tilbake-
stilles automatisk nér vrikraften opphgrer og er da igjen
klar for bruk.

MOMENTNOKKEL 70-350 NM

GJOR SLIK:

o Still momentngkkelen inn pa en lavere momentverdi
(8/4 av maksimum) enn den som gnskes. Stram
samt-lige muttere/bolter.

o Still deretter momentngkkelen inn p& endelig moment-
verdi, og stram igjen.

e Nullstill alltid momentnokkelen etter bruk.

¢ Trekk verktayet vinkelrett fra handtakets senter.

¢ Bruk produsentens handbok eller god-
kjent reparasjonshandbok for & finne korrekte
momentinnstil-linger.

e Stram topplokk etter anbefalte anvisninger.

e Kontroller at boltgjenger er rene og lett innsatt med
olje far momenttiltrekking.

UNNGA FOLGENDE:

o Still ikke momentngkkelen inn p& en verdi over maks.
pa momentskalaen.

* Rykk ikke i verktoyet ved tiltrekking. Myk, kontinuerlig
stramming gir et mer eksakt resultat.

¢ Bruk ikke fett eller molybdenpreparat i skruegjenger
for momenttiltrekking.

¢ Bruk ikke momentngkkelen som verktgy for & lasne
muttere/bolter som har satt seg fast.
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Art. 10-255

MOMENTTIAVAIN

KAYTTO:

Momenttiavaimia tarvitaan huollettaessa nykyaikaisia
moottoriajoneuvoja oikein. Noudata aina huoltokasikir-
jan kiristysmomenttisuosituksia, kun seuraavia pultteja
kiristetddn: kannen, rungon laakerien, kiertokangen ja
vauhtipyoran pultit. Momenttiarvot on yleensa merkitty
turvallisuuden kannalta tarkeisiin ripustuspultteihin ja
py6rien muttereihin.

Painon vahentéamiseksi monet autojen osat on valmistettu
kevyestd mutta kestévasta valumetallista. Osat toisiinsa
kiinnittavien pulttien lapimitta on pieni, mutta ne on val-
mistettu kestavasta terdksesta. Tallaiset pultit on kiristet-
tava oikein valmistajan ilmoittamaan momenttiarvoon,
jotta ajoneuvo toimii turvallisesti ja tehokkaasti.

Vaantdmomentti ilomaistaan tavallisesti seuraavien
termien avulla: Brittildiset ajoneuvot: Ibf.ft. tai Ibf.in. (1 1bf.
ft.=12 Ibf.in). Mannermaalla valmistetut ajoneuvot: Kgm tai
Nm (1 Kgm=9,8 Nm).

KAYTTOOHJE

Saada tydkalu vetamalla kahvan lukitussalpaa ja kaanta-
malla kahvaa, kunnes haluttu momenttiarvo nakyy tyoka-
lun ikkunassa. Voit kasvattaa momenttiarvoa kdantamalla
myo6tapaivaan ja vahentdd kaantamalld vastapaivaan.
Kahvassa on asteikko, jotta arvo voidaan asettaa tarkasti.
Esimerkki: Kun ikkunan punainen linjamerkinta on viivojen
40 ja 50 Nm vaélilla ja nuoli on kahvan asteikossa kohdas-
sa 5, momenttiarvo on 45 Nm.

Kiinnitd haluamasi kokoinen hylsy momenttiavaimen ne-
likantavaantiodn (1/2"). Kiristd mutteria tai pulttia,kunnes
tydkalusta kuuluu napsahteleva aani. Kun vaantaminen
lopetetaan, tydkalu nollataan automaattisesti ja se on heti
kayttovalmis.

70-350 NM

TEE NAIN:

e Saadda momenttiavain tarvittavaa pienemmalle mo-
menttiarvolle (3/4 suurimmasta). Kirista kaikki mutterit
ja pultit.

e Sadda momenttiavaimeen lopullinen momenttiarvo ja
kiristéd uudelleen.

e Palauta aina momenttiavaimen arvoksi 0 kayton jal-
keen.

e K&anna tydkalua suorakulmaisesti kahvan keskustaan
nahden.

e Tarkista oikeat momenttiasetukset valmistajan julkai-
semasta ohjeesta tai hyvéksytystd korjaamokasikir-
jasta.

e Kiristéd moottorin kansi suosituksia noudattaen.

e Tarkista ennen kiristamista, ettd pulttien kierteet ovat
puhtaat ja kevyesti 6ljytyt.

ALA TEE NAIN:

 Al4 aseta momenttiavaimeen momenttiasteikon ylitta-
vaé arvoa.

o Al4 kirista nykimalla. Saat tarkemman tuloksen kiristé-
malla pehmeasti ja jatkuvasti.

o Al4 lisa4 kierteisiin rasvaa tai molybdeenivalmistetta
ennen Kiristamista.

 Al4 kdyta momenttiavainta kiinni juuttuneiden mutte-
rien tai pulttien irrottamiseen.
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Art. 10-255

ANVENDELSE:

Momentnagler er ngdvendige til korrekt pasning af nuti-
dens koretgjer. Folg altid veerkstedshandbogens anbefa-
linger for momentspaending vedrerende falgende bolte:
topdeeksel, krumtaplejer, traeksteenger og svinghjulsbolte.
Normalt er momentveerdierne opgivet for ophaengsbolte
og hjulmeatrikker, som af sikkerhedsgrunde er vigtige.

For at reducere vaegten er mange komponenter i kereto-
jer fremstillet af let, men steerk stobejern og smedede
produkter. Boltene, som holder komponenterne sammen,
har en lille diameter, men er fremstillet af yderst staerkt
stal. For at sikre koretgjets funktion og effektivitet, skal
disse bolte veere spaendt korrekt iht. til producentens
specificerede momentvaerdier.

Tilspaendingsmomentets vaerdi udtrykkes normalt med
folgende termer: Britiske koretgjer: Ibf.ft. eller Ibf.in. (1
Ibf.ft.=12 Ibf.in). Kontinentale koretojer: Kgm eller Nm (1
Kgm=9,8 Nm).

INSTRUKTION:

Indstil vaerktejet ved at traekke handtagets lasepal ud

for derefter at dreje handtaget, indtil den gnskede mo-
mentveerdi ses i vaerktojsvinduet. (Momentveerdien gges,
nar der drejes med uret og mindskes, nar der drejes
mod uret). Gradinddelingen pa handtaget betyder, at

der kan indstilles helt preecist. F.eks.: Nar vinduets rgde
linje befinder sig mellem stregerne 40 og 50 Nm, og ”5”
p& handtagets gradinddelinger er ud for pilen, er mo-
mentveerdien indstillet til 45 Nm.

Saet en topnggle med den gnskede storrelse pd moment-
naglens firkantfaeste (1/2") og spaend derefter motrikken/
bolten, indtil veerktajet giver en klikkende lyd. Veerktojet
nulstilles automatisk, nar treekkraften ophgrer og er sa
igen Klar til brug.

MOMENTNOGLE 70-350 NM

SADAN GOR DU:

¢ Indstil momentngglen til en lavere momentveerdi (3/4
af maksimum) end den gnskede. Spaend alle matrik-
ker/bolte til.

e Indstil derefter momentnaglen til den gnskede vaerdi
og spaend til igen.

¢ Nulstil altid momentngglen pa 0 efter brug.

o Traek veerktgijet vinkelret ud fra handtagets centrum.

e Sgg oplysninger om korrekte momentindstillinger i
producentens handbog eller en godkendt vaerksteds-
handbog.

e Speend topdaekslet efter de anbefalede anvisninger.

e Kontroller, at gevindene er rene og let olierede for
momentspanding.

SADAN MA DU IKKE GORE:

¢ Indstil ikke momentngglen til en veerdi over maks. pa
momentskalaen.

¢ Ryk ikke i veerktgjet, nar du spaender til. Et bladt og
kontinuerligt traek giver et mere ngjagtigt resultat.

e Anvend ikke fedt eller molybdaenpraeparater i gevindet
for momenttilspaending.

¢ Brug ikke momentngglen som veaerktgj til at lasne fast-
groede metrikker/bolte.
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