TECHNICAL DATASHEET

POLYESTER

30-112

PRODUKTBESKRIVNING

Tvakomponent polyester for laminering och reparation av skador. Polyestern
rekommenderas sarskilt for snabba reparationer, for att fylla hal och haligheter och
for att forstarka stora och sma ytor som inte utsatts for konstant kontakt med vatten.
Fargindikatorn i polyestern majliggor kontroll av hardningsprocessen.

PRODUKT INFORMATION

YTSKIKT gelcoat (polyesterlaminat), aluminium, stal
FARG Gronblatt
GLANS glans

BLANDNINGSFORHALLANDE 100: 2-4 viktprocent (g)

ANVANDNINGSMETOD Borsta, rulla,

BRUKSANVISNING
BEREDNING AV YTAN

Laminat - rengor ytan for smuts och avfetta. Ta bort skadat och skiktat laminat fran
reparationsplatsen med en vinkelslip, skarp mejsel eller sticksag. Vinkla / avfas det
skadade omradet for att bilda bokstaven "V". Matt ytan med slipande papper P40-
P100. | handelse av reparationsarbete pa bada sidor bor laminatstodplattan
installeras. Slipning ska goras pa vardera sidan av laminatet. Rengér, damm och
avfetta innan laminering igen.

PRODUKTBEREDNING

ZBILTEMA



Denna produkt ar tvapacksprodukt. Blanda alltid komponenter enligt
blandningsforhallandet. Komponent A ar basen, Komponent B &r hardaren. Blanda
komponenter tills fargen ar enhetlig. Nar blandningen ar blandad boér den anvandas
innan potten har gatt ut - se kapitel. Blanda alla komponenter noggrant och vénta tills
luftbubblor forsvinner.

BLANDNINGSFORHALLANDE

100: 1-3i vikt (g)

PROPORTIONER

Andel mellan polyester och forstarkning:
2 kg polyester for 1 kg glaspulvermatta
1 kg polyester for 1 kg glastyg
APPLIKATION

Pot life 30-40 min (20°C)

Utféra reparationen - forbered en lamplig bit glasmatta sa att mattan dverlappar cirka
2 cm over det skadade omradet. Applicera polyestern blandat med hardaren med en
borste pa en tidigare beredd och avfettad plats. Applicera mattan, tryck och filtrera
med en borste, du kan applicera flera lager matta. Vanta ca. 3h, efter denna tid kan
laminatytan bearbetas eller planas med ett polyesterfyllmedel.

HARDNINGSTIDER

Temperatur Hardnings tid
20°C 90 min

De angivna tiderna bor betraktas som riktlinjer. Den faktiska hardningstiden kan vara
langre eller kortare och beror pa skiktets tjocklek, ventilation, fuktighet. Temperatur
under 20 ° C O6kar hardningstiden avsevart.

VIKTIG INFORMATION

Lagsta appliceringstemperatur ar + 15 ° C. De basta resultaten uppnas genom
applicering vid 20-25 ° C. Relativ luftfuktighet bér inte 6verstiga 70%.

Polyester bor inte appliceras direkt pa reaktiva primers och enkomponents akryl- och
nitrocellulosaprodukter. Hall inte blandningen i burken efter lamineringen. Undvik
applicering i direkt solljus.

ZBILTEMA



EFTERARBETE

Efter hardning rekommenderas laminatytan att slipas med P80 + P120, grovslipning,
P120-P240 ytbehandling.

Polyester kan appliceras:

Fylimedel av polyester och epoxi

Epoxi-primers

Akryl grundfarger

LAGRING OCH SAKERHETSINFORMATION
HALLBARHETSTID

Bas (komponent A) 12 manader fran tillverkningsdatum
Hardare (komponent B) 12 manader fran tillverkningsdatum
LAGRING

Produktkomponenter ska forvaras i tatt tillslutna behallare, vid en temperatur av 10-
25 ° C, borta fran eld, varme och solljus. Stang behallaren tatt omedelbart efter varje
anvandning. Forvara pa en torr plats och forvara forseglade burkar tills de anvands.
Skydda mot frost.

SHE-VILLKOR

Folj sakerhetsanvisningarna fran sékerhetsdatabladet for farliga kemikalier och f6lj
arbetsplatsens sakerhetslagar. Den allmanna regeln ar att undvika att produkten
kommer i kontakt med huden och dgonen. Nar produkten anvands i sma, slutna
utrymmen maste du tillhandahalla tvangsventilation. Det rekommenderas ocksa att
du skyddar andningsorganen, dgonen och huden. Sarskild forsiktighet bor iakttas
inom omradet brandskydd och explosionsrisker. Lagga marke till ! Folj alltid alla
forsiktighets-, halso- och sakerhetsmeddelanden pa sékerhetsdatabladet och
behallarens etiketter.




