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| SE J BILTEMA Art. 26-2117_26-2120
POLYKARBONATSKIVOR
INTRODUKTION ANVANDNING

Polykarbonatskivor har manga anvandningsomraden
och kannetecknas av extremt hog slaghallfasthet (ca
250 ganger starkare an glas och ca 30 géanger star-
kare an akrylplast), 1ag vikt (ca 50 % av glas) och hog
ljustransmission (som glas). Skivorna har ett inbyggt
UV-filter som gor den mycket motstandskraftig mot
solens UV-stralar. Utmérkt bade inomhus och utom-
hus for bat, garage, vaxthus, fonster, avskarmning,
badrum, hyllor, skyltar, skdp m.m.

EGENSKAPER
e Goda mekaniska egenskaper, okrossbar och ar
valdigt bra att kallbocka
e Glasklar, ljustransmission =85 % vid 3 mm
e Mycket vaderbesténdig, kan anvandas bade
inomhus och utomhus
o LA4tt att bearbeta med cirkel-, stick och handséag
eller andra vassa verktyg
UV-skydd. Gulnar inte av solens stralar
Kemisk bestandighet
Vattentaligt
UV-skyddad
Formbar med varme

TEKNISKA DATA

Formningstemperatur. ... .... 145 -165 °C
Densitet................... 1,20 g/cm?®
Brandinformation . .......... Brandbestandighet
B-s1, dO enligt
EN 13501-1.
Loslighet . ................. Olosligt i vatten.

Ldsligt i aromatiska
|16sningsmedel.
Max anvéndningstemp,

kortvarigt. . ................ +80 °C
Max anvéndningstemp,
kontinuerligt . .............. +70 °C
Min anvandningstemp,
kontinuerligt . .............. -20 °C
Nedbrytningspunkt: . ........ 300 °C

SAKERHETSFORESKRIFTER

Anvand alltid handskar och skyddsglaségon vid be-
arbetning av skivorna. Vid varmbockning ska lampligt
andningsskydd anvands.

Allman anvédndning

e Materialet kan svetsas, limmas, varmformas och
kallbockas.

e Fast skivan ordentligt nar den ska bearbetas, for
att undvika vibrationer.

e Kan bearbetas med cirkelsag, sticksag, handsag
eller andra vassa verktyg.

e Arbeta med Iag hastighet s& att materialet inte
smaélter av friktionsvarme.

e Kyl materialet under arbete med rent vatten eller
tvalvatten.

e Vid haltagning, undvik att trycka for hart. Over-
dimensionera halen ndgon millimeter sa att instal-
lationen kan réra sig vid termisk expansion.

o Lat skyddsfilmen vara kvar for att forhindra att
materialet repas eller skadas.

Varmbockning

OBS! Skivorna ar kéansliga for éverhettning. Farliga
gaser kan avges.

Varm férst upp den tankta béjens insida och sedan
utsidan med en varmluftspistol. Bocka sedan skivan
snabbt langs den uppvarmda linjen. Ar materialet fér
varmt kan det bildas bubblor. Fér optimal formnings-
temperatur, se tekniska data.

Limning

Kan limmas. Avfetta alla ytor som ska limmas med
t ex rédsprit. Nar ytorna &r helt torra, vénta minst
15 min, appliceras fastmassan.

RENGORING

Materialet har, trots sin hardhet, mjukt ytmaterial.
Det ar darfor viktigt att rengéra med milda medel
som sapvatten, och med mjuk trasa. Anvand inte
mikrofiberduk d& dessa orsakar repor i glaset. Torka
av glaset med mjuk tygtrasa eller sdmskskinn.

Polykarbonatskivor har begréansad kemikaliebe-
standighet, s& Iat aldrig glaset ligga kvar mer &n 5
minuter i rengdringsmedel av nagot slag. Oljerester
och hart smutsade glas ska rengtéras med en bland-
ning innehallande desinfektionsmedel, till exempel
isopropanol.
Andra lampliga rengéringsmedel:

e Utspadda syror som citronsyra, saltsyra, svavelsyra

e Vanlig vinager

e |acknafta, neutral tval och tvattmedel fér hushallet.
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BILTEMA

Art. 26-2117_26-2120

POLYKARBONATPLATER

INTRODUKSJON

Polykarbonatplater har mange bruksomrader, og de
kjennetegnes av ekstremt hoy slagstyrke (ca. 250
ganger sterkere enn glass, og ca. 30 ganger sterkere
enn akrylplast), lav vekt (ca. 50 % av glass) og hoyt
lysgjennomslipp (som glass). Platene har innebygd
UV-filter som gjer dem ekstremt motstandsdyktige
mot solens UV-stréler. Perfekt bade ute og inne, til
bat, garasje, drivhus, vindu, avskjerming, baderom,
hyller, skilt, skap med mer.

EGENSKAPER
¢ Gode mekaniske egenskaper, uknuselig og kan
fint kaldboyes
e Glassklar, lystransmisjon =85 % ved 3 mm
e Sveert vaerbestandig, kan brukes bade innenders
og utenders
o Lett & bearbeide med sirkel-, stikk- og handsag
eller andre skarpe verktoy
UV-beskyttelse. Gulner ikke av solens straler
Kjemisk bestandighet
Téaler vann
UV-beskyttet
Kan formes med varme

TEKNISKE DATA

Formingstemperatur. . ....... 145 - 165 °C

Densitet................... 1,20 g/cm?

Branninformasjon........... Brannmotstand B-s1,
do ifelge EN 13501-1.

Loselighet . ............. ... Ulgselig i vann.
Laselig i aromatiske
losemidler.

Maks. brukstemperatur,

kortvarig . ................. +80 °C

Maks. brukstemperatur,

kontinuerlig. . .............. +70 °C

Min. brukstemperatur,

kontinuerlig. . .............. -20 °C

Nedbrytningspunkt. . ........ 300 °C

SIKKERHETSFORSKRIFTER

Bruk alltid hansker og vernebriller nér du bearbeider
platene. Ved varmbgying skal egnet andedrettsvern
benyttes.

BRUK

Generell bruk
e Materialet kan sveises, limes, varmformes og
kaldbgyes.

¢ Fest platen godt nar den skal bearbeides, slik at
du unngar vibrasjoner.

e Kan bearbeides med sirkelsag, stikksag, handsag
og andre skarpe verktoy.

e Arbeid med lav hastighet, slik at materialet ikke
smelter av friksjonsvarme.

¢ Kjol materialet med rent vann eller sdpevann
under arbeidet.

e Nar du skal sage hull, m& du ikke trykke for hardt.
Overdimensjoner hullene noen millimeter, slik
at installasjonen kan bevege seg ved termisk
ekspansjon.

¢ La beskyttelsesfilmen sitte pa for & forhindre at
materialet ripes eller skades.

Varmboying

OBS! Platene er felsomme for overoppheting. Farlige
gasser kan frigjores.

Bruk varmluftspistol, og varm ferst opp den tenkte
beyens innside, deretter utsiden. Boy deretter platen
raskt langs den oppvarmede linjen. Hvis materialet
blir for varmt, kan det oppsté bobler. Se tekniske data
for optimal formingstemperatur.

Liming
Kan limes. Alle overflater som skal limes, ma avfettes
med for eksempel radsprit. Nar overflatene er helt

terre, ma du vente i minst 15 minutter for du paferer
festemassen.

RENGJORING

Til tross for sin hardhet, har materialet mykt overfla-
temateriale. Derfor er det viktig & rengjere med milde
midler som sapevann, og med myk klut. Ikke bruk
mikrofiberklut. De forer til riper i glasset. Tork av glasset
med myk tayfille eller pusseskinn.

Polykarbonatplater har begrenset kjemikaliebestan-
dighet og ma derfor aldri ligge i mer enn 5 minutter i
rengjeringsmiddel. Oljerester og sveert skittent glass ma
rengjeres med en blanding som inneholder desinfek-
sjonsmiddel, for eksempel isopropanol.
Andre egnede rengjeringsmidler:

e Utspedde syrer som sitronsyre, saltsyre, svovelsyre

e Vanlig eddik

e White spirit, neytral sdpe og vaskemiddel for hus-

holdningen.
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POLYKARBONAATTILEVY

JOHDANTO

Polykarbonaattilevyille on paljon kayttda: materiaali
kestaa iskuja erittain hyvin (noin 250 kertaa lujempaa
kuin lasi ja 30 kertaa lujempaa kuin akryylimuovi),
painaa vahan (noin 50 % lasin painosta) ja lapai-

see valoa erinomaisesti (vastaa lasia). Levyissa on
sisddnrakennettu UV-suodatin, joten ne kestavat
auringonvaloa erittdin hyvin. Erittéin hyva valinta sekd
sisdlle ettd ulos: veneisiin, autotalleihin, kasvihuo-
neisiin, ikkunoihin, jakajiin, kylpyhuoneisiin, hyllyihin,
kilpiin, kaappeihin jne.

OMINAISUUDET
¢ Hyvat mekaaniset ominaisuudet, ei rikkoudu ja
kestaa kylmataivutusta erittéin hyvin

Kiinnita tyostettava levy hyvin, ettei tydsséa synny

turhaa térinaa.

e Tydstdmiseen voi kayttaa pyoro-, pisto- ja késisa-
haa ja muita teravia tyokaluja.

e Kéayta pienia tydstdnopeuksia, ettei kitkan aiheut-

tama kuumuus sulata materiaalia.

Jaahdyté materiaalia ty6ston aikana pelkélla

vedella tai saippuavedella.

Ala paina poraa liian voimakkaasti. Reikien mitoi-

tuksessa on huomioitava muutaman millimetrin

lampdolaajentumisvara.

Anna suojakalvon olla paikallaan, jotta materiaali

ei naarmuunnu tai vaurioidu.

Taivuttaminen lammaén avulla

e | asinkirkas, 3 mm vahvuuden valonlapaisy >85 %
e Erinomainen sdankestavyys, sopii sisélle ja ulos
* Helppo tydstaa pyoro-, pisto- ja kasisahoilla ja

muilla teravilla tydkaluilla
UV-suojattu. Ei kellastu auringonpaisteessa
Kestaa kemikaaleja

Vedenkestava
UV-suojattu

TEKNISET TIEDOT

Muovauslampétila. . . . . ..
Tiheys . ....... ... ... ..
Palavuustiedot .........

Liukoisuus. ............

Maks. kayttélampétila,

lyhytaikainen...........

Maks. kayttélampétila,

Min. kayttolampaétila,

jatkuva. ...............
Hajaantumispiste .......

Sopii [Ampdémuovaukseen

145 -165 °C

1,20 g/cm?
Paloluokitus B-s1, d0,
standardi EN 13501-1.
Ei liukene veteen.
Liukenee aromaattisiin
liuottimiin

+80 °C
+70 °C

-20°C

TURVALLISUUSMAARAYKSET
Kéyté levyjen késittelyn aikana aina kasineita ja suo-
jalaseja. Kuumataivutuksessa on kéytettava sopivaa

hengityssuojainta.
KAYTTAMINEN

Yleista

e Materiaalia voi hitsata, limata, lamp&muovata ja

kylmataivuttaa.
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HUOM! Levyt ovat herkkié ylikuumenemiselle. Vaa-
rallisia kaasuja saattaa vapautua.

Lammita taivutuskohtaa kuumailmapistoolilla ensin
sisdpuolelta ja sen jalkeen ulkopuolelta. Taivuta levy
nopeasti pitkin lammitetty4 linjaa. Liiallinen kuumuus
voi aiheuttaa kuplia materiaaliin. Katso sopiva muo-
toiluldmpétila teknisista tiedoista.

Liimaus

Liimaukseen soveltuu. Poista liimattavilta pinnoilta
rasva esim. spriin avulla. Kun pinnat ovat kuivuneet
kokonaan, odota 15 minuuttia ja levita kiinnitysmassa.

PUHDISTAMINEN

Materiaali on lujuudestaan huolimatta pehmeéapin-
tainen. Taman vuoksi on tarke&a, ettd sen puhdis-
tamiseen kaytetadn mietoa pesuainetta, esimerkiksi
saippuavetta, ja pehmeaa liinaa. Ala kéyta mikrokui-
tuliinaa, silld se naarmuttaa lasia. Pyyhi lasin pinta
pehmealld kangasliinalla tai séamiskalla.

Polykarbonaattilevy kestéda kemikaaleja vain rajoite-
tusti, joten anna puhdistusaineen vaikuttaa pinnalla
enintdan 5 minuuttia. Jos lasi on erittin likainen tai
siind on 6ljyjadmia, puhdista se isopropyylin kaltaisel-
la, desinfiointiainetta siséltavalla seoksella.
Muut puhdistamiseen sopivat aineet:
e Laimennetut hapot, esim. sitruunahappo, vetyklo-
ridi, rikkihappo
e Tavallinen viinietikka
e Lakkabensiini, neutraali saippua ja kotitalous-
kayttdon tarkoitetut pesuaineet.
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POLYCARBONATPLADER

INDLEDNING

Polycarbonatplader har mange anvendelsesmulig-
heder og er kendetegnet ved ekstremt hgj slagstyrke
(ca. 250 gange steerkere end glas og omkring 30
gange staerkere end akrylplast), lav veegt (ca. 50 %
af glas) og hgj lysgennemgang (som glas). Pladerne
har et indbygget UV-filter, der gor dem meget mod-
standsdygtige over for solens UV-stréler. Fremra-
gende bade indenders og udendaers til bad, garage,
drivhus, vinduer, afskaermning, badevaerelse, hylder,
skilte, skabe m.m.

EGENSKABER
¢ Gode mekaniske egenskaber, ubrydelig og meget
god til koldbukning
e Krystalklar, lystransmission 285 % ved 3 mm
¢ Meget vejrbestandig, kan anvendes bade inden-
og udenders
¢ Let at bearbejde med rundsav, stiksav og hand-
sav samt andre skarpe veerktgjer
UV-beskyttelse. Gulnes ikke af solens straler
Kemisk modstandsdygtighed
Taler vand
UV-beskyttet
Kan formes med varme

TEKNISKE DATA

Formningstemperatur. ... .... 145 -165 °C
Densitet................... 1,20 g/cm?®
Brandinformation . .......... Brandmodstand B-sf,
do ifelge EN 13501-1.
Opleselighed. .. ............ Uopleselig i vand.

Oploselig i aromatiske
oplgsningsmidler
Maks. anvendelsestemperatur,

kortvarigt. . ................ +80 °C
Maks. anvendelsestemperatur,
kontinuerligt . .............. +70 °C
Min. anvendelsestemperatur,
kontinuerligt . .............. -20 °C
Nedbrydningspunkt . ........ 300 °C

SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Brug altid handsker og beskyttelsesbriller ved
bearbejdning af pladerne. Ved varmbukning skal der
anvendes passende andedraetsvaern.

BRUG

Generel brug

¢ Materialet kan svejses, limes, varmformes og
koldbukkes.

e Fastgor pladen solidt ved bearbejdning for at
undga vibrationer.

e Kan bearbejdes med rundsav, stiksav og handsav
samt andre skarpe veerktojer.

¢ Arbejd med lav hastighed, s& materialet ikke
smelter pga. friktionsvarme.

e Afkol materialet under arbejdet med rent vand
eller seebevand.

e Undga at trykke for hardt ved boring. Ger hul-
lerne ca. en millimeter for store, sa installationen
kan bevaege sig ved temperaturudvidelse.

¢ Lad beskyttelsesfilmen sidde pé&, s& materialet
ikke ridses eller beskadiges.

Varmbukning

OBS! Pladerne er falsomme over for overophedning.
Der kan frigives farlige gasser.

Opvarm foerst indersiden og derefter ydersiden pa
det sted, der skal bukkes, med en varmluftpistol. Buk
derefter hurtigt pladen langs den opvarmede linje.
Hvis materialet er for varmt, kan der dannes bobler.
Se tekniske data for optimal formningstemperatur.

Limning

Kan limes. Affedt alle de flader, der skal limes, med
f.eks. denatureret sprit. Nar fladerne er helt torre, skal
du vente mindst 15 min., inden klaebemidlet pafores.

RENGORING

Materialet har, trods sin hardhed, en blad overflade.
Det er derfor vigtigt at rengere med milde midler sa-
som saebevand, og med en bled klud. Brug ikke mi-
krofiberklude, da de medferer ridser i materialet. Tor
materialet af med en bled stofklud eller vaskeskind.

Polycarbonatplader har begraenset kemikaliebestan-
dighed, sa lad aldrig materialet ligge leengere end 5
minutter i rengeringsmidler af nogen art. Olierester
og kraftigt tilsmudsede glas ska rengeres med en
blanding indeholdende desinfektionsmiddel f.eks.
isopropylalkohol.
Andre velegnede rengeringsmidler:
e Fortyndede syrer sdsom citronsyre, saltsyre,
svovlsyre
e Almindelig eddike
e Terpentin, neutral seebe og husholdningsvaske-
middel.
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