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1. INTRODUKTION

Denna manual innehaller vasentlig information om
maskinens anvandning och dess sakerhetsrisker. Alla
operatdrer uppmanas att lasa manualen fore anvand-
ning och vara sarskilt uppmarksamma pa dessa
symboler:

OBS! Indikerar att felaktigt forfarande kan paverka
arbetets effektivitet eller leda till person- och material-
skador.

VARNING! Indikerar risk for allvarlig olycka.

Vi reserverar oss fér méjligheten att illustrationer och
beskrivningar av enstaka detaljer inte alltid stam-

mer helt 6verens med svetsen. Exempel pa sédana
detaljer kan vara farger pa kablar eller utformning och
placering av knappar och reglage.

Férvara manualen pa en saker plats i anslutning till
maskinen och vid en eventuell férséljning ska manualen
félja med svetsen.

2. TEKNISKA DATA
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Modell: ... .. . MIG 140
Spéanning/frekvens:. . . ....... .. ... .. 230 V~/50 Hz
Maxeffekt: ......... ... ... ... ... . ..., 5,7 kKW
Effekt vid 60% belastning: . ............... 1,8 kW
Max ingdende stromstyrka: ... ............. 29,4 A
Rekommenderad sé&kring: .................. 16 A
Effekt faktorcos@: .. ... ... .. . L 0,73
Tomgangsspanning: . . .. ...ovvvvennen... Max 37V
Svetsstrom:. . .. ... . 30-135A
Max svetsstrédm enligt EN60974-1:. .. .. .. 135A@10%
Svetsstrom vid 60%:. . .. ... 43 A
Antal lagen for svetsstrom:. . ................. 6 st
Svetstrad Max diameter, solid:. .. .......... 0,8 mm
Svetstrad Max diameter, rortrad: . .......... 0,9 mm
Max storlek pa tradrulle:. .. ................ 5,0 kg
Skyddsklass™ . ...... ... . IP 21S
Isolationsklass: . .......... ... ... ... ... Class |
Vit 25 kg

*IP 21S innebar att svetsen kan anvandas i omraden
dar risken for olycksfall ar forh6jd pa grund av fukt
och/eller narhet till jordade féremal.
17-173 Svets MIG 140 ar tillverkad enligt standard
EN 60947-1 och EN 60974-10 samt uppfyller féljande
CE-direktiv:
e 2006/95/EC - Lagspanningsdirektivet (LVD)
e 2004/108/EC - Elektromagnetisk kompabilitet
(EMC)
e 2011/65/EC - Begransning av anvandningen av
vissa farliga @mnen i elektriska och elektroniska
produkter (RoHS).

3. ANVANDNINGSOMRADE
17-173 Svets MIG 140 ar:

* en bagsvets med kontinuerlig matning av tillsats-
material. Overféring av tillsatsmaterial till smalt-
badet sker med stora droppar som genererar
kontinuerliga kortslutningar (short arc).

e konstruerad for gaslds svetsning, dar gasskolden
kommer fran flussmedel inuti rértraden, i tunnplat
av kolstal eller 1aglegerat stal enligt instruktio-
nerna i denna bruksanvisning.

e for MAG-svetsning i kol- och laglegerat stal med
aktiva gaser (CO; eller argon-CO; blandning) som
skyddsgas.

e for MIG-svetsning i rostfritt stal och aluminium
med &delgaser som skyddsgas.

Svetsen far ej byggas om eller anvandas till annat
arbete an vad som ovan angivits.

4. SAKERHETSFORESKRIFTER

Vid arbete med maskiner bor féljande punkter alltid
beaktas. Ta dven hansyn till arbetsplatsens séker-
hetsféreskrifter och respektera alla de lagar, regler
och férordningar som géller ddr maskinen anvands.
Tank pa att operatdren &r ansvarig for olyckor eller
faror som drabbar andra personer, djur, féremal och
egendom.

4.1 Personlig sdkerhet

e L3s alltid manualen fére anvéndning.

e Var sarskilt uppmarksam pé produktens var-
ningssymboler.

e Anvand skyddsutrustning sdsom skyddshand-
skar och godkand svetshjalm med ljusstyrka DIN
10-12.

e Fdrsékra dig om att eventuella personer i omgiv-
ningen &r skyddade mot den skadliga strélningen
frén ljusbagen.
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Svetsa aldrig i ror eller behéllare som innehaller
explosiva, brandfarliga eller ok&nda dmnen.
Vidror inte gashylsan eller trddmunstycket efter
arbete, avvakta tills dess de svalnat.

Bér ordentliga arbetsklader som skyddar huden
mot sténk, UV- och IR-strélning samt halksakra
skor.

Anvand inte produkten om du &r trott eller paver-
kad av droger, alkohol eller medicin.

Arbeta aldrig i en obekvam position, uppratthall
alltid en god arbetsstéllning med bra balans.

Vid arbete ovanfér mark, anvand alltid sékerhets-
sele.

Lat aldrig din vana vid produkten leda till oférsik-
tighet.

Vira aldrig elkabeln, jordkabel eller slangpaket
runt kroppen eller nagon kroppsdel.

4.2 Arbetsomrade

Stéda regelbundet. Damm, avfall och brate pa
en arbetsplats dkar risken for olycka, brand och
explosion.

Arbeta inte i morker eller dalig belysning.
Forvara explosiva eller brandfarliga vatskor och
gaser utanfor arbetsomradet.

Hall arbetsomradet fritt fran brannbara material.
Ha alltid en brandslackare latt atkomlig vid ar-
betsomradet.

Rk och gaser som bildas vid svetsning ar halso-
vadliga, arbeta enbart i en valventilerad arbetsmiljo.
Svetsen har ett starkt elektromagnetiskt falt med
stort stéromrade. Hall personer med pacemaker
samt 6émtalig utrustning borta fran stéromradet.
Hall barn och obehoriga utanfor arbetsomradet.
Enbart operatoren har tilltrade till arbetsomradet.
Placera svetsen pa en stabil bank eller vagn sa
att den inte vélter eller faller ner pa golvet.

4.3 Anvandning och skotsel av maskiner

Kontrollera att alla skydd sitter pa plats och &r i
god funktion.

Kontrollera att alla maskindelar, sarskilt de ror-
liga, &r hela och sitter korrekt monterade.
Kontrollera att alla knappar och reglage fungerar.
Var séarskilt noga med att strombrytaren fungerar
sa att du alltid kan stanga av produkten.

Anvand aldrig en defekt svets. Ldmna in den till
en kvalificerad serviceverkstad for reparation.
Anvand endast original tillbehor och reservdelar.
Overskrid inte produktens kapacitet. Overhetta
inte svetsen utan ta alltid hénsyn till dess inter-
mittensforhallande sé att stromaggregatet kyls av
emellanat.

Lyft alltid i svetsens barhandtag da den skall flyttas.
Férhindra oavsiktligt start genom att bryta strém-
men fbre service och reparation.

Skydda ljusbagen fran kraftig vind eller blast.
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Utsétt inte slangpaketet for tryck, slag eller kraftig
bojning da det rullas ihop.

Lamna aldrig en svets obevakad da strémmen &r
paslagen.

Rengdr svetsen efter anvéndning och serva den
regelbundet.

4.4 Elsdkerhet

Stromaggregatet far enbart anslutas till ett 230V
~ 50 Hz stromuttag.

Lat ingen kroppsdel komma i kontakt med svets-
traden, tradmunstycket (elektroden) om du &r i
kontakt med arbetsstycket eller jordklamman.

* Anvand inte svetsen i regn eller vid hog luftfuktighet.
e Vidror inte arbetsstycket under arbete, det kan

eventuellt uppsta en lackstrom.

Sténg av strémbrytaren vid byte av svetstrad,
trddmunstycke eller gashylsa.

Exponera inte elektriska maskiner fér regn eller
fukt om de inte &r kapslade for det.

Anvand inte svetsen om elkontakten eller slang-
paketet &r fuktiga. Dessa komponenter méaste
vara helt torra vid anvéndning.

Behandla kablar varsamt och skydda dem fran
varme, olja och vassa kanter.

Eventuell forlangningskabel far inte vara virad pa
en rulle. Dra ut hela kabeln fran kabelvindan.
Anvand enbart korrekt dimensionerade férlang-
ningskablar med tanke pa langd och kabelarea i
forhallande till uttagen stromstyrka.

Utomhus far enbart godkénda férlangningskablar
fér utomhusbruk anvéndas.

Undvik kontakt med jordade ytor, till exempel rér,
radiatorer och kylanldggningar nér du arbetar med
svetsen. Risken for elstot 6kar d& du ar jordad.
Jorda arbetsstycket s& néra svetsomradet som
mojligt, for att uppratthalla en sa bra kontakt
som mojligt.

Innan svetsen ansluts till eluttaget, kontrollera all-
tid att isoleringen pa elkabeln och svetskablarna
ar oskadade.

Eventuella reparationer och kabelbyte far endast
utforas av kvalificerad reparator.

4.5 Varningssymboler

Pa svetsen finns olika symboler som &r avsedda for
att varna for eventuella risker for fara, samt informera
om korrekt upptradande vid anvandning av produk-
ten eller speciella situationer. Dessa symboler ar
mycket viktiga och maste respekteras.

Varning! Allméan fara. Vid ouppmarksamhet ékar
risken for dodsfall, personskada eller skador pa
egendom. Avlagsna alltid elkontakten fran stromut-
taget vid service och reparation. Vidror inte rérliga
delar sdsom kylflakten.
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Varning! Las igenom hela manualen innan anvandning.
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Varning! Utsétt inte svetsen, dess elkontakt eller dess
slangpaket for regn eller fukt. Risk for elstot.

Varning! Svetsen alstrar skadlig stralning och orsakar
sténk, anvénd godkénd svetshjalm vid svetsning.

O

Varning! Anvand skyddshandskar.
1~ oD Iﬂ =

Svetsen innehaller en transformator med likriktare.

S

Strémkallan kan anvandas i omraden dar risk for
olycksfall &r forhojd pa grund av fukt och/eller narhet
till jordade foremal.

D;[> 1~ 50Hz
Svetsen far enbart anslutas till en stromkalla med
1-fas 230V AC 50 Hz

5. OVERSIKTSBILD

14

Overhettningsskydd

Ratt, tradmatning
Strombrytare/Spanningsregulator
Natkabel

Aterledarkabel

Klamma

ook wN =
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7. Svetspistol

8. Svanhals

9. Gashylsa

10. Slangpaket

11. Fotstdd

12. Hjul

13. Lucka

14. Indikeringslampa, spanningsregulator pa

15. Bakre handtag
16. Framre handtag

6. INSTALLATION OCH MONTERING

Las igenom hela manualen och packa dérefter upp
svetsen och kontrollera att den inte skadats i trans-
porten.

OBS! Svetsens levereras i gaslost utférande. Tryck-
regulator och gasslang mellan tryckregulatorn och
slangpaketet medfdljer inte.

a. Oppna luckan (13) och plocka ut de I6sa delarna.

b. Vand svetsen upp och ned. Skruva fast de tva
hallarna till hjulaxeln.

c. Tra i axeln i hallarna, anvand en polygrip och fast
hjulen(12) med en hjalp av de tva sparringarna.
Tryck darefter fast navkapslarna.

d. Skruva fast stédfoten (11) med hjalp av brickorna
och de tva sma maskinskruven.

e. Vand svetsen om och fast det tva handtagshalv-
orna (15 & 16) i varandra.

f. Skruva fast handtagen med tre stycken bult.

g. Montera svetstraden.

h. Montera klamman (6) pa aterledarkabeln (5).

|
oo
=
=3

7. ANVANDNING
7.1 Sakerhetsanordningar

Spanningsomkopplaren (3)
Fungerar som strombrytare. Vrid visaren sa att den
pekar pa dnskat spanningsléage.
AV (OFF) - Lage 0 - Indikeringslampan (4) ar slackt.
Pa (ON) - Lage 1 - 6 - Indikeringslampan (4) lyser.
OBS! Slangpaketet ar alltid stromfoérande da span-
ningsregulatorn ar i Iage 1 - 6. Tomgangsspénningen
Uo anges pa bakpanelen.

Luckan (13)

Foérhindrar oavsiktlig beréring av stromférande och
rérliga delar. Luckan skall alltid vara stangd vid
svetsarbete.
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Jordning
Stickkontakten &r jordad och far enbart anslutas till
ett jordat uttag.

Overhettningsskydd(1)

Svetsen &r utrustad med ett termiskt Overhettnings-
skydd som l6ser ut da den ar 6verhettad. Lampan
(1) lyser da med ett gult sken. Skyddet aterstalls
automatiskt d& svetsen svalnat.

For att férhindra dverhettning, ta hansyn till intermit-
tensfoérhallandet som &r angivet pa bakpanelen.

7.2 Omkoppling av polaritet
Det gar att svetsa bade med och utan tillférd skyddsgas.
Vid byte av svetsmetod skall:

e polariteten pa aterledarkabel och slangpaket

andras.

e matarhjulet bytas ut

e trddmunstycket bytas ut

e svetstraden bytas ut
Polariteten andras genom att koppla om de tva ka-
blarna som ar innanfér luckan (13).

Gaslos svetsning med rortrad/flusstrad
Vid gasl6s svetsning sd kommer skyddsgasen ej fran
en gasbehallare utan fran ett flussmedel i svetstra-
den. Arbetsstycket skall vara plusjordat. Svetsfogen
innehaller mer slagg men &r ungefar lika héllfast som
en svetsfog som &r svetsad med skyddsgas fran en
gasbehallare. Férdelen med att svetsa gaslost ar att
det ej behovs ndgon gasbehallare och ljusbéagen ar
stabilare - nackdelen &r att rértraden &r dyrare an
solid svetstrad. Koppling av polaritet skall vara:

+ pol - svart kabel (19) fran aterledarklamman

- pol - rodmarkt kabel (18) fran slangpaketet

Svetsning med skyddsgas fran en
gasbehallare

Vid MIG-svetsning skyddas smaltbadet av &del-

gas (argon och helium) och vid MAG-svetsning av
aktiv gas (koldioxid och syre). Det vanligaste &r att
sméltbadet skyddas av en gasblandning bestdende
av bade adelgas och aktiva gaser. Arbetsstycket skall
vara minusjordat. Olika typer av material skall ha olika

gasblandningar. Mjukt kolstal svetsas med minst 80 %
argon och hogst 20 % koldioxid. For rostfritt stal far
argonet i gasblandningen ej understiga 98 % for da
oxideras kromet i arbetsstycket. Aluminium svetsas
med enbart &delgaser.

En reduceringsventil skall skruvas pa gasbehalla-

ren och en gasslang med koppling anslutas mellan
reduceringsventilen och slangpaketets gasledare. Vid
byte av gasbehéllare skall dess génga rengdéras innan
anslutning.

OBS! Reduceringsventil och gasslang med koppling
ingar ej utan saljs som extra tillbehor.
Koppling av polaritet skall vara:

- pol - svart kabel(19) fran aterledarklamman

+ pol - rédmarkt kabel (18) fran slangpaketet

7.3 Installation av svetstrad

L £ = ‘ﬂ

a. Kontrollera att stickkontakten ar avliagsnad fran
eluttaget.

b. Drag av gashylsan fran svanhalsen (8) och skruva
av trddmunstycket.

c. Oppna luckan (13) pa sidan av svetsen.

d. Lossa tryckrullens(25) fijaderbelastning (22). Ren-
gOr matarrullen (24) och tryckrullen (25).

e. Vid byte av tradrulle, blas ren tradledaren med lite
tryckluft.

f. Placera tradrullen 6ver axeln pa tradvindan. Hall
fast tradrullen tills den &r fastlast i trddvindan.
Klipp av yttersta anden pa svetstraden.

g. P4 matarhjulet star angivet hur stort sparet ar.
Matarhjulet (24) har tva spar beroende pa svets-
tradens diameter. For att byta spar, lyft ut och
vand pa matarhjulet.

OBS! Om fel spar anvénds, kan det bli problem
med trddmatningen.

h. For in svetstraden genom styrledaren (23) och
vidare in genom slangpaketets tradledare (26) ca
5-10cm.

i. Spann fast matarhjulet och kontrollera att svets-
traden I0per i sitt spar p& matarhjulet.

j. Starta svetsen med strombrytaren och tryck pa
svetspistolens avtryckare s& att den borjar mata
trad. Hall slangpaketet sa rakt som mojligt under
denna mandver.
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VARNING!

Traden har spanning och mekanisk belast-
ning. Akta sa att du ej far en elstét, tander
ljusbagen eller sticker dig pa traden da den
matas ut fran svanhalsen.

k. Nar traden kommer ut ca 5 cm fran svetspisto-
lens svanhals, sl&pp avtryckaren sa att matning-
en upphor.

I. Kontrollera att tradmunstycket har ratt storlek
med hansyn till svetstradens diameter, skruva
darefter fast det och tryck tillbaka gashylsan.

m.Justera matarhjulets tryck genom att skruva pa
ratten (21) pa tradmatarenheten. Svetstraden ska
matas dven om du applicerar ett Itt tryck pa den
med ett finger. Trycket skall ej vara for hart, da
deformeras svetstraden.

7.4 Spanningsomkopplare(3)

Svetsen har sex lagen for instéllning av spanning. For
svetsning i plat med en tjocklek pa 0,6 - 1,3 mm, vrid
till ett 1agt lage 1 - 3 och for grovre arbetsstycken till
ett hoégre lage.

7.5 Fininstédllning av tradmatningshastighet
Tradmatningshastigheten finjusteras med ratten (2).
For 6kad hastighet vrid ratten mot Max och for att
minska hastigheten, vrid den at Min.

Min Max

Y

>

L
7.6 Intermittens
Pa sidopanelen anges svetsens intermittensforhal-
lande (X). Det indikerar den tid det gar att svetsa
under en 10-minuterscykel utan att dverhettnings-
skyddet I6ser ut. Om X &r 60 % s gar det att svetsa i
6 minuter under en 10-minuterscykel med svetsstrém
l2, resterande tid behdver svetsen vila.

OBS! Planera arbetet sa att Gverhettningsskyddet
inte |8ser ut.

7.7 Forberedelser infor svetsning

a. Kontrollera att stickkontakten ej &r anslutet till
eluttaget.

b. Placera svetsaggregatet pa en plan yta.

c. Avlagsna brandfarliga material fran arbetsom-
radet och se till att en brandslackare finns till
hands.

d. Sakerstall god ventilation, i synnerhet framfér och
bakom enheten.

—— © 2015-10-27 Biltema Nordic Services AB

e. Rengor och skrapa bort farg och rost frén arbets-
stycket.
OBS! Forarbetet paverkar slutresultatet.

f. Kontrollera att svetsen, slangpaketet (10) och
elkabeln(4) &r hela.

g. Utfor atgérderna for gaslos svetsning eller for
svetsning med skyddsgas fran gasbehallare.

h. Kontrollera tradrullen sé att svetstraden kan l6pa
fritt.

. Kontrollera att sparet p& matarrullen och
trddmunstyckets storlek 6verensstammer med
svetstradens diameter.

j. Kontrollera och reng6r gashylsan(9) samt trad-

munstycket. Byt vid behov.

k. Satt pa dig skyddsklader och skyddsutrustning.
|. Koppla aterledarklamman till en ren metallyta pa
arbetsstycket. Skrapa bort eventuell rost eller

ytbehandling.

7.8 Svetsning

a) Anslut stickkontakten till ett jordat 230 V eluttag.
VARNING! Eluttaget maste vara jordat och
skyddat av en trég sakring pa minst 16 A.

b) Stall in spanningen med omkopplaren (3) trad-
matningshastigheten (2) med dess ratt.

c) Vid svetsning med skyddsgas, 6ppna reduce-
ringsventilen pa gasbehallaren.

d) Klipp av framskjutande svetstrad till 3 mm fran
svetspistolens (7) mynning.

e) Hall spetspistolens spets 6 mm fran arbets-
stycket. Forsok att ha slangpaketet sa rakt som
mojligt, en skarp boj paverkar trddmatningen.

f) Fall ner visiret pa svetshjalmen, eller vidta mot-
svarande skyddsatgéard.

g) Tryck in svetspistolens(7) avtryckare sa att ljus-
b&gen ténds och svetsa i vald riktning.
VARNING!

e Andra aldrig instéllningar for svetsstréom el-
ler trédmatningshastighet under pagaende
svetsning.

e Lagga aldrig svetspistolen pa en varm yta.

e BOj ej svetspistolens slang for mycket.
Tradledaren kan skadas.

OBS! Tradmatningshastighet ar korrekt om det hors
ett mjukt och jamnt knastrande. Hastigheten ar for
lag om det hors ett surrande ljud och traden klumpar
sig. Ett oregelbundet ljud och éverdrivet mycket
svetssprut innebar att traden slar mot arbetsstycket,
vilket tyder pa att hastigheten ar for hog.

7.9 Efter avslutat arbete
a. Avlagsna stickkontakten fran eluttaget.
b. Stang reduceringsventilen pa gasbehallaren.
c. Lat svetsen svalna.
d. Rengdr svetsen och dess slangpaket.
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7.10 Punktsvetsning

Det gar att utféra Gverlappande punktsvetsning om
platarna ej har en storre tjocklek an 0,8 mm.

8. TRANSPORT OCH FORVARING

Kontrollera att stickkontakten ej ar ansluten till elutta-
get och att svetsen &r rengjord. Foérvara den i ett torrt
frostfritt utrymme oatkomligt for barn eller obehériga.
Vid transport skall svetsen vara sta upp val fastspand.

9. REPARATION OCH UNDERHALL

VARNING!

¢ Stickkontakten skall vara avlagsnad fran elut-
taget vid allt reparations- och underhallsarbete.

¢ Endast kvalificerad personal far utféra repara-
tioner.

9.1 Underhall

Dagligen

Rengoring av trddmunstycke och gashylsa gors
dagligen och kontinuerligt vid svetsarbete. Om hélet
ar blivit storre eller deformerat skall trddmunstycket
bytas ut.

Kontrollera, rengdr eller byt svanhals och slangpaket.
Vid tradbyte

Rengor tradledaren med tryckluft, max 10 bar.

En gang per ar

Om svetsen anvands i dammig miljé skall svetsen
rengoras fran damm. Skruva av panelen och av-
lagsna eventuellt damm med tryckluft med Iagt tryck.
Skruva tillbaka panelen igen.

9.2 Elschema
{7+
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9.3 Problemldsning

PROBLEM

Det spottar och

fraser vid svetsarbetet.
Svetsstréangen blir
poros.

MOJLIG ORSAK

1. Daligt utfort forarbete
2. For stort avstand till arbetstycket.
3. For lite skyddsgas.

LOSNING

1. Rengor arbetstycket fran féroreningar sdsom
rost, fdrg med mera

2. Minska avstandet mellan tradmunstycket och
arbetsstycket.

3. Oka gasflédet.

pords svetsstrang.

Svetsfogen ar ej sam- | 4. Svetsarbetet sker f6r snabbt. 4. Svetsa ldngsammare.

manhangande eller har | 5. For 1ag trddmatningshastighet. 5. Oka stromstyrkan och/eller trddmatningshas-
dalig genomtrangning. tigheten.

Ojamn ljusbage, 6ver- | 6. For stort avstand till arbetsstycke. 6. Hall svetspistolen narmare arbetsstycket.
flodigt svetssprut och | 7. Rost, fett eller farg pa arbetsstycket. 7. Avbryt svetsningen och rengdr arbetsstycket.

Svetstraden branns av.

8. For litet avstand till arbetsstycket.

9. Kretsen bryts pé grund av I6st eller defekt
trddmunstycke.

10.Svetstraden har korroderat.

11. Fel spér anvands pa matarhjulet eller s &r
det slitet.

12.Matarhjulets installning ar felaktig.

13.Matarhjulet fastnar.

8. Oka avstandet.

9. Skruva fast eller byt ut trddmunstycket.

10.Byt ut tradrullen.

11. Kontrollera och byt eventuellt ut matarhjulet.

12.Justera tills 14tt fingertryck péa svetstraden inte
stoppar matningen.

13.Smdrj med lite olja.

Det branner hal i
arbetsstycket.

14.Du arbetar fér sakta och oregelbundet.
15.F6r hég stromstyrka.

14.Oka takten p& arbetet
15.Minska strémstyrka och/eller trddmatnings-
hastighet.

Gashylsan, tradmun-
stycket eller svanhal-
sen smalter.

16.De ar dverhettade.

16.Byt svetsposition s& att varmen inte studsar
tillbaka eller svetsa i kortare intervall.

Ljusbagen ténds inte.

17. Ingen spanning till svetsapparaten.

18.Aterledarklamman ej ansluten eller &r
defekt.

19.Overhettningsskyddet har I8st ut.

17. Kontrollera att stickkontakten ar ansluten till
eluttaget och att det finns strom i eluttaget.

18.Kontrollera att aterledarklamman har kontakt
med arbetsstycket.

19.Avvakta tills svetsen har svalnat.

Overhettningsskyddet
|6ser ut.

20.Svetsning pagar for 1ange i férhallande till
intermittensforhallandet.
21.Innandémet ar dammigt.

20.F0dlj intermittensfoérhallandet och svetsa i
kortare intervall.
21.Rengdr svetsens innandéme.

Maskinen startar inte.

22.0verhettningsskyddet har utlést.
23.Kopplingar, sékringar eller elnét.

22.Lat maskinen svalna.
23.Kontrollera och byt.

10. MILJO
El-avfall

Forbrukade elektriska och elektroniska produk-

ter, daribland alla typer av batterier, ska lamnas till
avsett insamlingsstélle for atervinning. (Enligt direktiv
2012/19/EU och 2006/66/EC).

)i

—— © 2015-10-27 Biltema Nordic Services AB 8




Art. 17-173

OVERSETTING AV ORIGINAL BRUKSANVISNING

SVEIS

MIG 140

INNHOLD
1. INTRODUKSJON

2. TEKNISKE DATA

3. BRUKSOMRADE

4. SIKKERHETSFORSKRIFTER

5. OVERSIKTSBILDE

6. INSTALLASJON/MONTERING

7. BRUK

8. TRANSPORT OG OPPBEVARING
9. REPARASJON OG VEDLIKEHOLD
10. MILJO

1. INTRODUKSJON

Denne bruksanvisningen inneholder viktig infor-
masjon om bruk av maskinen og sikkerhetsrisikoer.
Alle operaterer oppfordres til & lese bruksanvisningen
for bruk. Legg spesielt merke til disse symbolene:
OBS! Indikerer at feil bruk kan pavirke arbeidseffek-
tiviteten eller forarsake personskader og materielle
skader.

ADVARSEL! Indikerer fare for alvorlig ulykke.

Med forbehold om at enkelte illustrasjoner og
beskrivelser av enkeltdetaljer ikke alltid er i overens-
stemmelse med sveiseapparatet. Eksempler pa slike
detaljer kan vzere farger pa kabler eller utforming og
plassering av knapper og betjeningsdetaljer.
Oppbevar bruksanvisningen p3 et sikkert sted i
naerheten av maskinen. Ved eventuelt videresalg ma
bruksanvisningen leveres sammen med sveiseappa-
ratet.

2. TEKNISKE DATA

Artnr. 17-173
Modell: ... .. . MIG 140
Spenning / frekvens:. ... ............ 230 V~/50 Hz
Maks. effekt:. . ........ . ... ... ... ... 5,7 kKW

Effekt ved 60 % belastning: .. ............. 1,8 kW
Maks. strominn:....... ... ... ... ... ..., 29,4 A
Anbefalt sikring: . ....... ... . 16 A
Effektfaktorcos ¢:. .. ... ... ... L 0,73
Tomgangsspenning:. .. ............... Maks. 37V
Sveisestrom: . ....... ... . 30-135A
Maks. sveisestrom i henhold til EN60974-1:. 135 A@10 %
Sveisestromved 60 %:. . ... ... 43 A
Antall nivaer for sveisestrem: .. .............. 6 stk
Sveisetrad maks. diameter, solid: .......... 0,8 mm
Sveisetrad maks. diameter, rortrad:. . ....... 0,9 mm
Maks. sterrelse parull: .. ......... .. ... .. .. 5,0 kg
Verneklasse™:. . .......... ... ... ... ...... IP 21S
Isolasjonsklasse:. . .......... ... ... ... Klasse |
Vekt: .o 25 kg

*IP 21S innebaerer at sveiseapparatet kan brukes i
omrader hvor det er hayere risiko for uhell pa grunn
av fuktighet og/eller nzerhet til jordede gjenstander.
17-173 Sveiseapparat MIG 140 er produsert i henhold
til standard EN 60947-1 og EN 60974-10, og det
oppfyller falgende CE-direktiver:
e 2006/95/EC - Lavspenningsdirektivet (LVD)
e 2004/108/EC - Elektromagnetisk kompatibilitet
(EMC)
e 2011/65/EU - Begrensning av bruk av enkelte far-
lige stoffer i elektriske og elektroniske produkter
(RoHS).

3. BRUKSOMRADE
17-173 Sveiseapparat MIG 140 er:

¢ et buesveiseapparat med kontinuerlig mating av
tilsetningsmateriale. Overforing av tilsetningsma-
teriale til smeltebadet gjeres i form av store dréa-
per som genererer kontinuerlige kortslutninger
(short arc).

e konstruert for gassles sveising, hvor gasskjglingen
kommer fra flussmiddel i rertraden, i tynt metall av
karbonstal eller stal med lav legering i henhold til
instruksjonene i denne bruksanvisningen.

e for MAG-sveising i karbon- og lavlegert stal med
aktiv gass (CO: eller argon-CO;-blanding) som
beskyttelsesgass.

e for MIG-sveising i rustfritt stal og aluminium med
edelgasser som beskyttelsesgass.

Sveiseapparatet ma ikke bygges om eller brukes til
andre ting enn det som er angitt tidligere.

4. SIKKERHETSFORSKRIFTER

Veer alltid oppmerksom pa felgende punkter nar
maskinen brukes. Ta ogsa hensyn til arbeidsplassens
sikkerhetsforskrifter, og respekter alle lover, regler og
forordninger som gjelder stedet maskinen brukes. Husk
at operatgren har ansvaret for ulykker eller farer som
rammer andre personer, dyr, gjenstander og eiendom.

4.1 Personlig sikkerhet

e Les alltid bruksanvisningen for bruk.

e Legg spesielt merke til produktets varselsymboler.

e Bruk verneutstyr som hansker og godkjent sveise-
hjelm med lysstyrke DIN 10-20.

e Sorg for at eventuelle personer i naerheten beskyt-
tes mot den skadelige stralingen fra lysbuen.

e Du ma aldri sveise pa ror eller beholdere som
inneholder eksplosive, brannfarlige eller ukjente
stoff.
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Du ma ikke berere gasshylsen eller tradmunnstyk-
ket etter at arbeidet er fullfert, vent til de er avkjolt.
Bruk solide arbeidskleer som beskytter huden mot
sol og UV- og IR-straler. Bruk ogsa sklisikre sko.
Ikke bruk produktet hvis du er tratt eller pavirket
av stoff, alkohol eller medisin.

Du ma ikke arbeide i en ukomfortabel stilling, ha
alltid en god arbeidsstilling med god balanse.

Ved arbeid i heyden méa du alltid bruke sikringssele.
La aldri dine vaner ved maskinen gjere deg ufor-
siktig.

Du ma aldri snurre stremkabelen, jordkabelen eller
slangepakken rundt kroppen eller en kroppsdel.

4.2 Arbeidsomrade

Rydd regelmessig. Stev, avfall og rot pa en
arbeidsplass gker risikoen for ulykker, brann og
eksplosjon.

Du m3 ikke arbeide i marke eller i darlig belysning.
Oppbevar eksplosive eller brannfarlige vaesker og
gasser utenfor arbeidsomradet.

Serg for at det ikke er brennbart materiale i ar-
beidsomradet.

Ha alltid et brannslukningsapparat for handen.
Royk og gass som dannes ved sveising er helse-
farlige, du méa kun jobbe i arbeidsmilje med god
ventilasjon.

Sveiseapparatet har et sterkt elektromagnetisk
felt med stort forstyrrelsesomrade. Personer med
pacemaker og emtalig utstyr ma ikke oppholde
seg i forstyrrelsesomradet.

Barn og uvedkommende ma ikke oppholde seg i
arbeidsomradet. Det er kun operatgren som har
tilgang til arbeidsomradet.

Plasser sveiseapparatet pa en stabil benk eller
vogn slik at det ikke kan velte eller falle ned pa
gulvet.

4.3 Bruk og vedlikehold av maskiner

—— © 2015-10-27 Biltema Nordic Services AB

Kontroller at alle beskyttelser er pa plass og
fungerer.

Kontroller at alle maskindeler, spesielt de beve-
gelige, er hele og riktig montert.

Kontroller at alle knapper og betjeningsanord-
ninger fungerer. Veer spesielt ngye nar du kontrol-
lerer at strombryteren fungerer slik at du alltid
kan sl& av produktet.

Ikke bruk sveiseapparatet dersom det er defekt.
Lever det til et kvalifisert serviceverksted for
reparasjon.

Bruk kun originalt tilbeher og reservedeler.
Produktets kapasitet ma ikke overskrides. Du
ma ikke overopphete sveiseapparatet. Ta alltid
hensyn til intermittensforholdene slik at stramag-
gregatet avkjoles innimellom.

Sveiseapparatet ma alltid beeres etter handtaket.
Unnga ugnsket start ved & bryte stremmen for
service og reparasjon.

Art. 17-173

e Beskytt lysbuen mot kraftig vind.
e |kke utsett slangepakken for trykk, slag eller

kraftig beying nar den rulles sammen.
Sveiseapparatet ma aldri sta uten tilsyn nar
strammen er slatt pa.

Rengjor sveiseapparatet etter bruk, og gjennom-
for regelmessig vedlikehold.

4.4 Stromsikkerhet

Stremaggregatet ma kun kobles til et stramuttak
med 230V ~ 50 Hz.

Ikke la kroppsdeler komme i kontakt med sveise-
traden eller trddmunnstykket (elektroden) hvis du
er i kontakt med arbeidsstykket eller jordklemmen.
Ilkke bruk sveiseapparatet i regn eller ved hoy
luftfuktighet.

Ikke ta p& arbeidsstykket under arbeid, det kan
eventuelt oppsta lekkasjestrom.

Sla av strembryteren for du bytter sveisetrad,
tradmunnstykke eller gasshylse.

Elektriske maskiner ma ikke eksponeres for regn
eller fuktighet hvis de ikke er innkapslet for det.
Ilkke bruk sveiseapparatet hvis stgpselet eller
slangepakken er fuktige. Disse komponentene
ma veere helt terre under bruk.

Behandle kabler varsomt, og beskytt dem mot
varme, olje og skarpe kanter.

Eventuell skjoteledning mé ikke veere rullet opp pa
en trommel. Trekk ut hele ledningen fra trommelen.
Bruk kun skjeteledning som er korrekt dimensjo-
nert med tanke pa lengde og kabeltverrsnitt i
forhold til uttatt stremstyrke.

Utenders ma du kun bruke skjoteledninger som
er godkjent for bruk utenders.

Nar du arbeider med sveiseapparatet, ma du
unngé kontakt med jordede flater, for eksempel
ror, radiatorer og kjoleanlegg. Faren for elektrisk
stot gker nar du er jordet.

Arbeidsstykket ma jordes s& nzer sveiseomradet
som mulig for & fa s god kontakt som mulig.

For du kobler sveiseapparatet til stromuttaket, ma
du kontrollere at isolasjonen pa stremkabelen og
sveisekablene ikke er skadet.

Eventuelle reparasjoner og kabelbytte ma utferes
av kvalifisert reparater.

4.5 Varselmerker

Det er ulike symboler pé sveiseapparatet. Disse
advarer mot eventuelle farer og informerer om riktig
oppfersel ved bruk av produktet eller i spesielle
situasjoner. Disse symbolene er veldig viktige og ma
respekteres.

A

Advarsel! Generell fare Nar du er uoppmerksom,
oker risikoen for dedsfall, personskader og skader pa
eiendom. Stepselet m3 alltid fjernes fra stremuttaket
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for service og reparasjon. Ikke ta pa bevegelige deler,
for eksempel kjoleviften.

Advarsell Les gjennom hele bruksanvisningen for
bruk.

g
R
!y

-

J

Advarsel! Ikke utsett sveiseapparatet, stopselet el-
ler slangepakken for regn eller fuktighet. Risiko for
elektrisk stot.

Advarsell Sveiseapparatet avgir skadelig straling og
lukt, bruk godkjent sveisehjelm.

O

Advarsel! Bruk arbeidshansker.
I~y . =

Sveiseapparatet har en transformator med likeretter.

S

Stremkilden kan brukes i omrader hvor det er hayere
risiko for uhell pa grunn av fuktighet og/eller naerhet
til jordede gjenstander.

D;[): 1~ 50Hz

Sveiseapparatet ma kun kobles til en stremkilde med
1-fase 230 V AC 50 Hz

5. OVERSIKTSBILDE

14

1 Overopphetingsvern

2 Hjul, trddmating

3 Strombryter/spenningsregulator
4. Stromkabel

5. Returkabel

6 Klemme

7. Sveisepistol

8. Svanehals

9. Gasshylse

10. Slangepakke

11. Fotstotte

12. Hjul

13. Luke

14. Indikatorpaere, spenningsregulator pa

15. Bakre handtak
16. Fremre handtak

6. INSTALLASJON OG MONTERING

Les gjennom hele bruksanvisningen, og pakk deret-
ter opp sveiseapparatet. Kontroller at den ikke har
blitt skadet under transport.

OBS! Sveiseapparatet leveres i gasslos utforming.
Trykkregulator og gasslange mellom trykkregulator
og slangepakke medfelger ikke.

a. Apne luken (13), og fjern de lose delene.

b. Snu sveiseapparatet pa hodet. Skru fast de to
holderne til hjulakslingen.

c. Tre akslingen i holderne, bruk en polygrip og fest
hjulene (12) ved hjelp av de to laseringene. Trykk
deretter fast navkapslene.

d. Skru fast stottefoten (11) ved hjelp av skivene og
de to sma maskinskruene.

e. Snu sveiseapparatet, og fest de to halvdelene av
handtakene (15 og 16) i hverandre.

f. Skru fast handtakene med tre bolter.

g. Monter sveisetraden.

h. Monter klemmen (6) pa returkabelen (5).

|
an
=

7. BRUK
7.1 Sikkerhetsanordninger

Spenningsomkobler (3)
Fungerer som strombryter. Vri viseren slik at den
peker pa ensket spenning.
AV (OFF) - Stilling 0 — Indikatorpaeren (4) lyser ikke.
PA (ON) - Stilling 1-6 — Indikatorpzeren (4) lyser.
OBS! Slangepakken er alltid stramfgrende nar spen-
ningsregulatoren er i stilling 1-6. Tomgangsspen-
ningen Uo angis pa bakpanelet.
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Luken (13)

Forhindrer utilsiktet beraring av stromferende og
bevegelige deler. Luken ma alltid veere lukket ved
sveising.

Jording
Stopselet er jordet og ma kun kobles til jordet kontakt.

Overopphetingsvern (1)

Sveiseapparatet er utstyrt med et termisk overopp-
hetingsvern som lgser ut nar den blir overopphetet.
Da lyser peeren (1) gult. Vernet tilbakestilles automa-
tisk nar sveiseapparatet er avkjolt.

For & forhindre overoppheting ma du ta hensyn til
intermittensforholdet som er angitt pa bakpanelet.

7.2 Omkobling av polaritet
Du kan sveise badde med og uten beskyttelsesgass.
Ved bytte av sveisemetode ma:

e polariteten pa returkabelen og slangepakken

endres.

e materhjulet byttes

o trddmunnstykket byttes

e sveisetraden byttes
Polariteten endres ved & koble om de to kablene som
er innenfor luken (13).

Gasslos sveising med rortrad/flusstrad
Ved gasslos sveising kommer ikke beskyttelsesgas-
sen fra en gassflaske, men fra et flussmiddel i sveise-
traden. Arbeidsstykket ma veere plussjordet. Sveisen
inneholder mer slagg, men er omtrent like sterk som
en sveisefuge som er sveiset med beskyttelsesgass
fra en gassflaske. Fordelen med & sveise gasslost er
at du ikke trenger gassflaske og at du far mer stabil
lysbue — ulempen er at rgrtraden er dyrere enn solid
sveisetrad. Kobling av polaritet skal veere:
Plusspol - Sort kabel (19) fra returklemmen
Minuspol - Redmerket kabel (18) fra slangepakken

Sveising med beskyttelsesgass fra
gassflaske

Ved MIG-sveising beskyttes smeltebadet av edelgass
(argon og helium). Ved MAG-sveising beskyttes det

av aktiv gass (CO, og oksygen). Det vanligste er at
smeltebadet beskyttes av en gassblanding som bestar
av bade edelgass og aktive gasser. Arbeidsstykket m&

veere minusjordet. Forskjellige materialtyper skal ha for-
skjellige gassblandinger. Mykt karbonstal sveises med
minst 80 % argon og maksimalt 20 % CO,. For rustfritt
stal ma ikke mengden argon i gassblandingen veaere
mindre enn 98 % for & unnga & oksidere krommet i
arbeidsstykket. Aluminium sveises kun med edelgasser.
Det ma skrus en reduksjonsventil pa gassflasken,

og det ma kobles en gasslange med kobling mellom
reduksjonsventilen og slangepakkens gassleder.

Ved bytte av gassflaske ma gjengene rengjores for
tilkobling.

OBS! Reduksjonsventil og gasslange med kobling
medfolger ikke. Disse kan kjgpes som ekstrautstyr.
Kobling av polaritet skal veere:

Minuspol - Sort kabel (19) fra returklemmen
Plusspol - Redmerket kabel (18) fra slangepakken

7.3 Installere sveisetrad

P

a. Kontroller at stopselet er fjernet fra kontakten.

b. Fjern gasshylsen fra svanehalsen (8), og skru av
tradmunnstykket.

c. Apne luken (13) pa siden av sveiseapparatet.

d. Lasne trykkrullens (25) fjieerbelastning (22).
Rengjer materullen (24) og trykkrullen (25).

e. Nar du bytter tradrull, ma du blase ren tradle-
deren ved hjelp av litt trykkluft.

f. Plasser tradrullen over akslingen pa tradtrom-
melen. Hold fast tradrullen til den er Iast fast i
tradtrommelen. Klipp av den ytterste enden av
sveisetraden.

g. P4 materhjulet er det angitt hvor stort sporet er.
Materhjulet (24) har to spor avhengig av sveise-
tradens diameter. Loft ut og snu materhjulet for &
bytte spor.

OBS! Hvis du bruker feil spor, kan du fa proble-
mer med tradmatingen.

h. Fer inn sveisetraden gjennom styrelederen (23)
og videre inn gjennom slangepakkens tradleder
(26), c. 5-10 cm.

i. Spenn fast materhjulet, og kontroller at sveisetra-
den gar i sporet p& materhjulet.

j- Sla pa sveiseapparatet, og trykk pa avtrekkeren

pa sveisepistolen slik at den mater trad. Hold

slangepakken sa rett som mulig under denne
mangveren.
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ADVARSEL!

Traden har spenning og mekanisk belast-
ning. Veer forsiktig sa du ikke far stot, tenner
lysbuen eller stikker deg pa traden nar den
mates ut fra svanehalsen.

k. Nar traden kommer ut ca. 5 cm fra sveisepisto-
lens svanehals, slipper du avtrekkeren slik at
matingen stopper.

I. Kontroller at trddmunnstykket har riktig sterrelse
med hensyn til sveisetrddens diameter. Deretter
skrur du det fast og trykker pa plass gasshylsen
igjen.

m.Juster materhjulets trykk ved & skru pa hjulet (21)
pa tradmaterenheten. Sveisetraden skal mates
selv om du trykker lett mot den med en finger. Ikke
trykk for hardt, da vil sveisetraden deformeres.

7.4 Spenningsomkobler

Maskinen har seks nivaer for innstilling av spenning.
For sveising i plater med tykkelse 0,6-1,3 mm i lav
stilling 1-3, og for grovere arbeidsstykker ved hoyere
stilling.

7.5 Fininnstilling av tradmatehastigheten
Tradmatehastigheten finjusteres ved hjelp av rattet
(2). For hoyere hastighet vris rattet mot Maks. For
lavere hastighet vris det mot Min.

7.6 Intermittens

Sveiseapparatets intermittensforhold (X) angis pa
sidepanelet. Det indikerer tiden man kan sveise i en
syklus pa 10 minutter uten at overopphetingsvernet
leser ut. Hvis X er 60 %, kan man sveise i 6 minutter i
lopet av en syklus p& 10 minutter med sveisestrom I,
sveiseapparatet méa hvile i den resterende tiden.

OBS! Planlegg arbeidet slik at overopphetingsvernet
ikke lgser ut.

7.7 Forberedelser for sveising

a. Kontroller at stopselet ikke er koblet til stramut-
taket.

b. Plasser sveiseapparatet pa et jevnt underlag.

c. Fjern brannfarlige materialer fra arbeidsomradet, og
sorg for & ha et brannslukningsapparat for handen.

d. Serg for god ventilasjon, spesielt foran og bak
enheten.

e. Rengjor og skrap bort maling og rust fra arbeids-
stykket.
OBS! Forberedelsene pavirker sluttresultatet.

f. Kontroller at sveiseapparatet, slangepakken (10)
og stremledningen (4) er hele.

g. Gjennomfar prosedyrene for gasslos sveising
eller for sveising med beskyttelsesgass fra gas-
sflaske.

h. Kontroller at sveisetraden kan lepe fritt pa tradrullen.
i. Kontroller at sporet pa materullen og tradmunn-
stykkets storrelse stemmer med sveisetradens

diameter.

j. Kontroller og rengjer gasshylse (9) og tradmunn-
stykke. Bytt den ved behov.

k. Ta p& deg beskyttelsesklzer og verneutstyr.

I. Koble returklemmen til en ren metallflate p&
arbeidsstykket. Skrap bort eventuell rust eller
overflatebehandling.

7.8 Sveising
a) Sett stopselet i et jordet 230 V stromuttak.
ADVARSEL! Stromuttaket ma veere jordet og
ha treg sikring pa minst 16 A.
b) Still inn spenningen ved hjelp av omkobleren (3),
og tradmatehastigheten (2) ved hjelp av hjulet.
c) Ved sveising med beskyttelsesgass ma du apne
reduksjonsventilen pa gassflasken.
d) Klipp av enden av sveisetraden til den er 3 mm
fra &pningen i sveisepistolen (7).
e) Hold spissen av sveisepistolen 6 mm fra arbeids-
stykket. Prov & holde slangepakken s& rett som
mulig. En skarp bey pavirker tradmatingen.
f) Fell ned visiret pa sveisemasken, eller bruk tilsva-
rende verneutstyr.
9) Trykk inn avtrekkeren pa sveisepistolen (7) slik at
lysbuen tennes, og sveis i onsket retning.
ADVARSEL!
¢ Du ma aldri endre innstillingene for svei-
sestrom eller tradmatehastighet mens du
sveiser.

¢ Du ma aldri legge sveisepistolen pa en
varm overflate.

¢ |kke boy sveisepistolens slange for mye.
Tradlederen kan skades.

OBS! Tradmatehastigheten er riktig hvis du herer en
myk og jevn knitring. Hastigheten er for lav hvis du he-
rer en surrende lyd og trdden klumper seg. En uvanlig
lyd og veldig mye sveisesprut indikerer at traden slar
mot arbeidsstykket, noe som tyder pa for hgy hastig-
het.

7.9 Nar arbeidet er avsluttet
a. Koble stopselet fra stromuttaket.
b. Lukk reduksjonsventilen pa gassflasken.
c. La sveiseapparatet avkjoles.
d. Rengjor sveiseapparatet og slangepakken.

7.10 Punktsveising

Du kan utfere overlappende punktsveising hvis pla-
tene ikke er tykkere enn 0,8 mm.
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8. TRANSPORT OG OPPBEVARING

Kontroller at stopselet er fiernet fra kontakten, og at
sveiseapparatet er rengjort. Oppbevar det pa et tort og
frostfritt sted, utilgjengelig for barn og uvedkommende.

Ved transport ma sveiseapparatet st& og vaere godt

festet.

9. REPARASJON OG VEDLIKEHOLD

ADVARSEL!

¢ Stgpselet ma alltid fjernes fra stramuttaket ved

reparasjon og vedlikehold.

¢ Kun kvalifisert personell skal utfore reparasjoner.

9.1 Vedlikehold
Daglig

Rengjering av tradmunnstykke og gasshylse gjeres
daglig og kontinuerlig ved sveisearbeid. Hvis hullet
har blitt sterre eller deformert, ma tradmunnstykket

skiftes.

Kontroller, rengjer eller skift svanehals og slangepakke.

Ved tradbytte

Rengjoer tradlederen med trykkluft, maks. 10 bar.

En gangi aret

Hvis sveiseapparatet brukes i stovete miljg, ma ap-
paratet rengjores for stev. Skru av panelene, og bruk
trykkluft med lavt trykk til & fierne eventuelt stov.

Skru pa plass panelene igjen.

9.2 Stromskjema

s1-1 o
O _52/_1'3
o

TH1
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9.3 Problemlosing
PROBLEM

Det spytter og freser nar
jeg sveiser. Sveisen blir
porgs.

MULIG ARSAK

1. Darlig utfert arbeid
2. For stor avstand til arbeidsstykket.
3. For lite beskyttelsesgass.

LOSNING

1. Rengjor arbeidsstykket, fjern forurensning
som rust, maling og lignende

2. Reduser avstanden mellom trddmunnstykket
og arbeidsstykket.

3. Ok gassmengden.

Sveisen er ikke sammen-
hengende eller har déarlig
gjennomtrengning.

4. Du sveiser for raskt.
5. For lav tradmatehastighet.

4. Sveis langsommere.
5. Ok stremstyrken og/eller trddmatehastigheten.

Ujevn lysbue, overfladig
sveisesprut og pores
sveis.

6. For stor avstand til arbeidsstykket.
7. Rust, fett eller maling pa arbeidsstyk-
ket.

6. Hold sveisepistolen naermere arbeidsstykket.
7. Avbryt sveisingen, og rengjer arbeidsstykket.

Sveisetraden brennes av.

8. For liten avstand til arbeidsstykket.

9. Kretsen brytes pa grunn av lest eller
defekt tradmunnstykke.

10.Sveisetraden har korrodert.

11. Det brukes feil spor p& materhjulet,
eller sporet er slitt.

12.Materhjulets innstillinger er feil.

13.Materhjulet setter seg fast.

8. Ok avstanden.

9. Skru fast eller skift ut trddmunnstykket.

10.Skift tradrullen.

11. Kontroller, og skift eventuelt ut materhjulet.

12.Juster til lett fingertrykk mot sveisetraden ikke
stopper matingen.

13.Smer med litt olje.

Det brenner hull i arbeids-
stykket.

14.Du jobber for sakte og uregelmessig.
15.For hoy stromstyrke.

14.0k arbeidshastigheten
15.Reduser stromstyrken og/eller trddmatehas-
tigheten.

Gasshylsen, trddmunn-
stykket eller svanehalsen
smelter.

16.De er overopphetet.

16.Bytt sveiseposisjon slik at varmen ikke slar
tilbake, eller sveis i kortere intervall.

Lysbuen tennes ikke.

17. Ingen spenning til sveiseapparatet.

18.Returklemmen er ikke tilkoblet, eller
den er defekt.

19.0veropphetingsvernet er utlest.

17. Kontroller at stopselet er koblet til kontakten
og at det er strom i kontakten.

18.Kontroller at returklemmen har kontakt med
arbeidsstykket.

19.Vent til sveisen er avkjolt.

Overopphetingsvernet
loser ut.

20.Sveising pagar for lenge i forhold til
intermittensforholdet.
21.Det er stov pd innsiden.

20.Folg intermittensforholdet, og sveis i kortere
intervall.
21.Rengjor innsiden av sveiseapparatet.

Maskinen starter ikke.

22.0veropphetingsvernet har lost ut.
23.Koplinger, sikringer eller stramnett.

22.La maskinen avkjoles.
23.Kontroller, og skift.

10. MILJO
EE-avfall

Brukte elektriske og elektroniske produkter, deriblant
alle typer batterier, skal leveres til gjenvinning pa eget
innsamlingssted. (I henhold til direktiv 2012/19/EU og

2006/66/EC).

hi¢
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KAANNOS ALKUPERAISESTA OHJEKIRJASTA

HITSAUSLAITE

MIG 140

SISALTO

JOHDANTO

TEKNISET TIEDOT
KAYTTOKOHTEET
TURVALLISUUSOHJEET
YLEISKUVA
ASENNUS/KOKOAMINEN
KAYTTO

SAILYTYS JA KULJETUS
KORJAUS JA HUOLTO

0. YMPARISTO

1. JOHDANTO

Tassé kayttdohjeessa on olennaisia tietoja laitteen
kayttamisestd ja sen turvallisuusriskeista. Kaikkia
kayttajia kehotetaan lukemaan kéyttéohje ennen
kayttamista ja kiinnittdmaéan erityistd huomiota naihin
symboleihin:

HUOM! limaisee, etta virheellinen kayttaminen

voi vaikuttaa tyon tehoon tai aiheuttaa henkilo- tai
omaisuusvahinkoja.

VAROITUS! Tarkoittaa vakavan onnettomuuden vaaraa.
Kuvat ja yksittaisten osien kuvaukset eivat valtta-
mé&tté vastaa hitsauslaitetta kaikilta osin. Esimerkkeja
téllaisista osista voivat olla kaapelien vérit tai muoto
seka painikkeiden ja saatimien sijainnit.

Séilyta kayttéohje varmassa paikassa laitteen lahell&.
Jos omistaja vaihtuu, kdyttdohje on annettava hit-
sauslaitteen mukana.

SN AN~

2. TEKNISET TIEDOT

Tuotenro:. . ... 17-173
Malliz ..o MIG 140
Jénnite/taajuus: . ... . L 230 V~/50 Hz
Maksimiteho:. . . ....... ... ... ... L. 5,7 kKW
Teho 60%:n kuormituksella:. .. ............ 1,8 kW
Tulovirran voimakkuus, maks.:. . ............ 29,4 A
Suositettusulake: . . ... ... oL 16 Gt
Tehokerroincos @: . ..., 0,73
Tyhjékayntijannite: ................... Maks. 37V
Hitsausvirta: .......... ... ... ... ... ... 30-135A
Suurin hitsausvirta, EN60974-1:. .. ...... 135A/10%
Hitsausvirta/60 %: .. ..... ... .. ... i, 43 A
Hitsausvirta-asentoja:. . .......... ... ... ... 6 kpl
Hitsauslangan suurin lapimitta, téyslanka: .. ... 0,8 mm
Hitsauslangan suurin lapimitta, taytelanka:. . . .. 0,9 mm
Lankarullan maks. koko:. .. ................ 5,0 kg
Suojausluokka™ ....... ... . o IP 218
Eristysluokka: . . ....... ... ... ... .. Luokka |
Paino: . ... . 25 kg

* IP 218 tarkoittaa, etté hitsauslaitetta voi kéyttaa
alueilla, joilla kosteus ja/tai maadoitettujen esineiden
|&heisyys nostaa onnettomuusvaaraa.
17-173 Hitsauslaite MIG 140 on valmistettu standar-
dien EN 60947-1 ja EN 60974-10 mukaisesti, ja se
tayttaa seuraavat EY-direktiivit:
e 2006/95/EY - Pienjannite (LVD)
e 2004/108/EY - Sahkdmagneettinen yhteensopi-
vuus (EMC)
e 2011/65/EY - Vaarallisten aineiden kayton rajoit-
taminen sahko- ja elektroniikkalaitteissa (RoHS).

3. KAYTTOKOHTEET
17-173 Hitsauslaite Mig 140 on:

e kaarihitsauslaite jatkuvalla langansyo6tolla. Lis&-
aine siirretdén langan paasta hitsisulaan suurina
pisaroina, jotka muodostavat hetkellisia oikosul-
kuja (short arc).

e tarkoitettu ohuiden hiiliteréslevyjen tai niukkaseos-
teisen terdksen hitsaukseen ilman kaasua tdmén
ohjekirjan ohjeiden mukaisesti. Menetelmassa
kaasun suojaava vaikutus saadaan aikaan langan
taytteen avulla.

e Hiili- tai niukkaseosteisen teraksen MAG-
hitsaukseen kaytettdessa aktiivisia suojakaasuja
(CO; tai argonin ja CO.:n seos).

¢ Ruostumattoman terdksen ja alumiinin MIG-
hitsaukseen kaytettdessa suojakaasuna jalokaa-
suja.

Hitsauslaitteeseen ei saa tehda muutoksia, eika sita
saa kayttad muihin kuin ylla mainittuihin tarkoituksiin.

4. TURVALLISUUSOHJEET

Seuraavat seikat on aina otettava huomioon koneita
kaytettaessa. Ota liséksi huomioon tyépaikan tur-
vallisuusohjeet. Noudata kaikkia koneen kayttamista
koskevia lakeja, asetuksia ja méaéarayksia. Muista, etta
kayttaja vastaa onnettomuuksista ja sekd muiden
ihmisten, eldinten, esineiden ja omaisuuden vahing-
oittumisesta.

4.1 Henkil6turvallisuus

¢ Lue aina ohjekirja ennen kayttoa.

e Kiinnitd huomiota erityisesti tuotteen varoitus-
merkkeihin.

e Kayta suojavarusteita, kuten suojakasineita ja
hyvaksyttyd DIN 10-12 -hitsauskyparaa.

e Varmista, etta alueella mahdollisesti oleskelevat
henkil6t on suojattu valokaaren haitalliselta sateilylta.

o Ala koskaan hitsaa putkea tai siliéta, joka sisaltaa
rajahtavia, palovaarallisia tai tuntemattomia aineita.
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Ala koske kaasuhylsyyn tai suuttimeen heti tyén
jalkeen vaan odota, ettéd ne ovat jadhtyneet.
Kéyta asianmukaisia suojavaatteita, jotka suojaa-
vat ihoa hitsausroiskeilta ja UV- ja infrapunasétei-
lylta, seka luistamattomia jalkineita.

Ala kayta tuotetta, jos olet vasynyt tai huumeiden,
alkoholin tai laékkeiden vaikutuksen alainen.

Ala tydskentele epdmukavassa asennossa. Tyds-
kentele aina hyvassa asennossa ja sailyta hyva
tasapaino.

Kéyta aina turvavaljaita, jos tydskentelet maanpin-
nan ylapuolella.

Ala aliarvioi timé&n koneen kayttdon liittyvid vaa-
roja siksi, etté olet tottunut kdyttdmaan sita.

Ala koskaan kiedo virtajohtoa, maakaapelia tai
johtopakettia ymparillesi.

4.2 Tyoalue

Siivoa alue sdanndllisesti. Poly, roskat ja materi-
aalijate lisdavat onnettomuuksien, tulipalojen ja
rédjahdysten vaaraa.

Al tydskentele pimealla tai huonossa vala-
istuksessa.

Sailyta rajahtavia tai syttyvia nesteité ja kaasuja
tydskentelyalueen ulkopuolella.

Pida tyéskentelyalue puhtaana syttyvistd materi-
aaleista.

Pid& aina palosammutin helposti kasilla tyoskente-
lyalueella.

Hitsauksessa syntyvét savut ja kaasut ovat haital-
lisia terveydelle. Varmista aina, etta tydalueen
ilmanvaihto on riittava.

Hitsauslaitteessa on voimakas séhkdmagneetti-
nen kentta ja suuri hdiridalue. Varmista, etta hairio-
alueella ei ole herkkia laitteita tai henkiléita, joilla
on syddmentahdistin.

Ala passta lapsia tai muita sivullisia tydskentely-
alueelle. Tydskentelyalueella ei saa olla kayttajan
liséksi muita henkil6ita.

Aseta hitsauslaite tukevalle pdydélle tai vaunuun
niin, ettei se kaadu tai putoa lattialle.

4.3 Koneiden kayttaminen ja kunnossapito

Tarkasta, etta kaikki suojukset ovat paikoillaan ja
toimivat oikein.

Tarkasta, ettéd koneen kaikki osat, varsinkin liikku-
vat, ovat ehjat ja hyvin paikoillaan.

Tarkasta, etta kaikki painikkeet ja sédatimet toi-
mivat. Varmista erityisesti, ettd virtakytkin toimii,
jotta voit sammuttaa koneen koska tahansa.

Ala koskaan kayta vaurioitunutta hitsauslaitetta.
Toimita se valtuutettuun huoltoliikkeeseen korjat-
tavaksi.

Kayta vain alkuperdisia varaosia ja tarvikkeita.
Ala ylit tuotteen kayttdkapasiteettia. Al4
ylikuumenna hitsauslaitetta. Huomioi aina sen
kuormitussuhde niin, etté laite paasee valilla
jaahtymaan.

Art. 17-173

Siirra hitsauslaite aina kantokahvasta nostamalla.
Esta laitteen k&ynnistyminen vahingossa katkaise-
malla virransy6ttd ennen korjaamista tai huoltamista.
Suojaa valokaari voimakkaalta tuulelta tai
vedolta.

Al altista johtopakettia paineelle tai iskuille alaka
taivuta sita liikaa kiertaessasi sita kokoon.

Ala koskaan jat4 hitsauslaitetta ilman valvontaa,
kun siihen on kytketty virta.

Puhdista hitsauslaite aina kayton jélkeen ja huolla
se sdanndllisesti.

4.4 Sahkoturvallisuus

Virtaldhteen saa yhdistaa ainoastaan 230V ~ 50
Hz:n pistorasiaan.

Varo, ettei kehosi mikdan osa kosketa hitsauslan-
kaa tai lankasuutinta (elektrodia) samaan aikaan
kun kosket tybkappaleeseen tai maadoitusliitti-
meen.

Ala kayta hitsauslaitetta sateessa tai jos ilma on
hyvin kosteaa.

Ala koske tydkappaleeseen tydn aikana, silli se
voi aiheuttaa virtavuodon.

Sammuta laite virtakytkimesta hitsauslangan,
lankasuuttimen tai kaasuhylsyn vaihtamisen
ajaksi.

Ala altista sahkokayttoisia laitteita sateelle tai
kosteudelle, jos niita ei ole eristetty kosteudelta.
Ala kayta hitsauslaitetta, jos sahkopistoke tai
johtopaketti ovat kosteat. Naiden osien on oltava
taysin kuivia kaytén aikana.

Kasittele virtajohtoja varovasti. Suojaa ne teravilta
reunoilta, kuumuudelta ja 6ljylta.

Jos kaytat jatkojohtoa, se ei saa olla kelattuna.
Veda koko jatkojohto ulos johtokelasta.

Kayta vain virran voimakkuudelle oikein mitoi-
tettuja jatkojohtoja, joiden johtimien poikkipinta-
ala on riittdvan suuri ja pituus oikea.

Ulkona saa kayttaa vain ulkokayttdoén hyvaksyt-
tyja jatkojohtoja.

Ala koske hitsauslaitteen kaytén aikana maadoi-
tettuihin pintoihin, kuten putkiin, lAmpd&pattereihin
ja kylmalaitteisiin. Sahkoiskun vaara lisdantyy,
kun kehosi on maadoitettu.

Maadoita tydkappale mahdollisimman laheltd hit-
sausaluetta hyvan kosketuksen varmistamiseksi.
Tarkasta, ettd virtajohdon ja hitsauskaapeleiden
eristeet ovat kunnossa, ennen kuin liitat hit-
sauslaitteen pistorasiaan.

Laitteen korjaukset ja johdon vaihtaminen on an-
nettava aina valtuutetun korjaajan tehtavaksi.

17
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4.5 Varoitusmerkinnat

Hitsauslaitteessa kaytetyt symbolit varoittavat mah-
dollisista vaaroista, tai ne sisaltévat tietoja laitteen
oikeasta kayttdtavasta tai erikoistilanteista. Nama
symbolit ovat erittain tarkeita, ja niiden viesteihin on
suhtauduttava vakavasti.

A

Varoitus! Yleinen vaara. Tarkkaamattomuus liséé kuo-
leman seka henkild- ja omaisuusvahinkojen vaaraa.
Irrota pistoke pistorasiasta aina ennen huoltoa tai
korjausta. Al4 koske jaahdytystuulettimeen ja muihin
liikkuviin osiin.

L]

Varoitus! Lue koko kayttéohje ennen kayttamista!

A‘l | 4‘
Varoitus! Hitsauslaite, sen pistoke ja johtopaketti on
suojattava sateelta ja kosteudelta. Sahkdiskuvaara.

E
Varoitus! Hitsauslaitteen kdytdssa esiintyy haital-

lista séteilya ja roiskeita, joten tydsséd on kaytettava
hyvéksyttya hitsauskyparaa.

O

Varoitus! Kayté suojakasineita.
I~ a0 . =

Hitsauslaitteessa on muuntaja ja tasasuuntaaja.

S

Virtaldhdetta saatetaan kayttaa alueilla, joissa onnet-
tomuuksien vaara on suuri kosteuden ja/tai maadoi-
tettujen esineiden l&heisyyden vuoksi.

D;[): 1~ 50Hz

Hitsauslaitteen saa yhdistaa ainoastaan 1-vaiheiseen
230V AC 50 Hz -virtalahteeseen.

14

1. Ylikuumentumissuoja

2. Langansyéttosuppilo

3. Virtakatkaisin / jannitteensaadin
4. Sé&hkdjohto

5. Maadoituskaapeli

6. Puristin

7. Hitsauspistooli

8. Joutsenkaula

9. Kaasuhylsy

10. Johtopaketti

1. Tukijalka

12. Pyora

13. Luukku

14. Jannitteenséatimen merkkivalo
15. Takakahva

16. Etukahva

6. ASENNUS JA KOKOAMINEN
Lue koko kayttdohje. Ota hitsauslaite pois
pakkauksestaan. Tarkasta, etta siina ei ole kulje-
tusvaurioita.
HUOM! Hitsauslaite toimitetaan ilman kaasua
toimivana. Paineensaadin seka sen ja letkun valinen
kaasuletku on hankittava erikseen.

a. Avaa luukku (13) ja poista irralliset osat.

b. K&anna hitsauslaite yldsalaisin. Kiinnita kaksi
py6rien akselin pidinté.

c. Pujota akseli pitimiin. Kiinnita pyoréat (12) kahden
urarenkaan avulla kdyttdmalla pihteja. Paina
taman jalkeen keskidkapselit paikalleen.

d. Ruuvaa tukijalka kiinni (11) aluslevyjen ja kahden
pienen koneruuvin avulla.

e. Kaanna hitsauslaite ympéri ja kiinnita kddensijan
kaksi puolikasta (15 ja 16) toisiinsa.

f. Kiinnita kadensija kolmella pultilla.

g. Asenna hitsauslanka paikalleen.

h. Asenna puristin (6) maadoituskaapeliin (5).
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7. KAYTTO
7.1 Turvalaitteet

Jannitteenvalitsin (3)
Toimii virtakatkaisimena. K&anna osoitinta niin, etta
se osoittaa haluttua jannitetta.

Pois (OFF) - tila 0 - merkkivalo (4) palaa.

Paalla (ON) - tila 1 - 6 - merkkivalo (4) palaa.

HUOM! Johtopaketti on aina jannitteinen, kun jénnit-
teen sdadin on asennossa 1 - 6. Tyhjakayntijannite Uo
nakyy takapaneelissa.

Luukku (13)

Estaa koskettamasta vahingossa jannitteenalaisia ja
liikkuvia osia. Luukun tulee aina olla suljettu hitsat-
taessa.

Maadoitus

Pistoke on maadoitettu. Sen saa yhdistaa vain maa-
doitettuun pistorasiaan.

Ylikuumenemissuoja (1)

Hitsauslaitteessa on terminen ylikuumenemissuoja,
joka laukeaa laitteen ylikuumentuessa. Merkkivalo
(1) palaa talldin keltaisena. Suoja palautuu automaat-
tisesti, kun hitsauslaite jaahtyy.

Ota huomioon takapaneelissa mainitut tauot ylikuu-
menemisen estédmiseksi.

7.2 Napaisuuden vaihtaminen
Voit hitsata suojakaasua kayttamalla tai ilman sita.
Hitsausmenetelmaé vaihdettaessa

e maadoituskaapelin ja johtopaketin napaisuus on

vaihdettava

e sy6ttopyora on vaihdettava

e |ankasuutin on vaihdettava

¢ hitsauslanka on vaihdettava.
Napaisuus vaihdetaan kytkemalla luukun (13) alla
olevat kaksi johtoa toisin.

Hitsaus tayte- tai juoksutetdytteisella
langalla ilman kaasua

Hitsattaessa ilman kaasua suojakaasu ei tule kaasu-
pullosta vaan hitsauslangan taytteesta. Tydstettava
kappale tulee plusmaadoittaa. Talldin hitsaussau-
maan tulee enemman kuonaa, mutta se on suunnil-
leen yhté kestéava kuin kaasupullosta peréisin olevalla
suojakaasulla hitsattu sauma. liman kaasua hitsaami-
sen etuna on kaasusailidén jadminen pois ja vakaampi
valokaari. Haittana on téytelangan kalliimpi hinta.

Napaisuuden kytkeminen:

+ -napa maadoituspuristimesta lahteva musta
kaapeli (19)

- -napa johtopaketista lahteva punainen kaapeli (18)

Hitsaus kaasupullosta tulevan suojakaasun
avulla

MIG-hitsauksessa kaytetdan jalokaasua (argonia

ja heliumia). MAG-hitsauksessa kaytetaan aktii-
vista kaasua (hiilidioksidia ja happea). Useimmiten
suojakaasuna kaytetdan aktiivisista ja jalokaasuista
koostuvaa seosta. Tyostettédva kappale tulee miinus-
maadoittaa. Erilaisille materiaaleille on kédytettéava
erilaisia kaasuseoksia. Pehmeéa hiiliterésta hitsat-
taessa seoksessa on oltava vahintaan 80 % argo-
nia ja enintdén 20 % hiilidioksidia. Ruostumatonta
terasté hitsattaessa kaasuseoksessa ei saa olla alle
98 % argonia. Muutoin hitsattavan kappaleen kromi
hapettuu. Alumiinia hitsataan aina jalokaasuilla.
Kaasusailion ja kaasuletkun vélissa on oltava pai-
neenalennusventtiili ja kaasuletku, joka yhdistetdan
paineenalennusventtiilin ja johtopaketin kaasuletkun
valiin. Kaasusailitté vaihdettaessa sen kierteet on
puhdistettava ennen yhdistamista.

HUOM! Paineenalennusventtiili ja kaasuletku liittimi-
neen on hankittava erikseen.
Napaisuuden kytkeminen:

- -napa maadoituspuristimesta ldhteva musta kaa-
peli (19)
+ -napa johtopaketista lahteva punainen kaapeli (18)

7.3 Hitsauslangan asentaminen

& v

a. Varmista, etta pistoke on irrotettu sdhkdpistorasi-
asta.

b. Irrota kaasuhylsy joutsenkaulasta (8) ja kierra
lankasuutin pois.
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c. Avaa luukku (13) hitsauslaitteen sivusta.

d. Irrota painorullan (25) jousitus (22). Puhdista syot-

torulla (24) ja painorulla (25).

Vaihdettaessa lankarullaa puhalla langanjohdin

puhtaaksi paineilmalla.

Aseta lankarulla lankakelan akselille. Pida lankarul-

lasta kiinni, kunnes se on kiinnitetty lankakelaan.

Katkaise hitsauslangan paa.

. Syo6ttopyorassa nakyy, kuinka suuri ura on.
Syottdpyorassa (24) on kaksi uraa hitsauslangan
lapimitan mukaan. Voit vaihtaa uraa nostamalla
sy6ttépyodran ja kddntamalla sen.

HUOM! Vaaran uran kdyttdminen voi aiheuttaa
langansy6tt66n ongelmia.

. Pujota hitsauslankaa ohjausjohtimen (23) l&pi
johtopaketin langanjohtimeen (26) noin 5 - 10 cm.

i. Kirista sy6ttdpyora ja varmista, etté hitsauslanka

likkuu urassaan syo6ttopydrassa.

j. Aloita hitsaus kytkemalla virta. Paina hitsaus-

pistoolin painiketta, jotta langansy6ttd kdynnistyy.

Pida johtopaketti mahdollisimman suorana tdméan

vaiheen aikana.

VAROITUS!

Langassa on jénnite, ja se kuormittuu me-

kaanisesti. Varo, etta et saa sdhkéiskua, ettei

muodostu valokaarta tai ettei joutsenkaulasta
ulos syotettdva lanka pista itsedsi.

Kun lankaa on tullut noin 5 cm hitsauspistoolin

joutsenkaulasta, vapauta painike, jotta sy6ttami-

nen paattyy.

. Tarkasta, etté lankasuuttimen koko on hitsau-
slangan lapimitan mukainen. Kierrd suutin sen
jalkeen kiinni, ja paina kaasuhylsy takaisin.

m.Saada syottdpyoran painetta langansyottoyksikdn
sdatdpyodraa (21) kdantamalla. Hitsauslankaa
syottyy silloinkin, jos painat sité kevyesti sormella.

Paine ei saa olla liian kova. Muutoin hitsauslangan
muoto voi muuttua.

e.

f.

7.4 Jannitteenvalitsin (3)

Laitteessa on kuusi janniteasentoa. Jos hitsattavan
levyn paksuus on 0,6 - 1,3 mm, k&yta asentoja 1 - 3.
Jos hitsattava kappale on karkeampi, kdyté suurem-
paa aluetta.

7.5 Langan syottonopeuden hienosaito
Langan sy6tténopeutta hienosédadetdan saatdpyodran
(2) avulla. Voit lisata nopeutta kadntamalla saato-
pyoréda Max-asentoa kohden ja vdhentaa nopeutta
kaantamalla Min-asentoa kohden.

7.6 Kuormitussuhde

Hitsauslaitteen edellyttamat tauot (X) nékyvat sivupa-
neelissa. Se kertoo, kuinka kauan 10 minuutin aikana
voi hitsata ilman, ettd ylikuumenemissuoja laukeaa.
Jos X on 60 %, hitsausaika on 6 minuuttia 10 minuu-
tin jaksolla hitsausvirralla I, muun ajan laitteen on
jaahdyttava.

HUOM! Suunnittele tyo siten, ettei ylikuumenemissu-
oja laukea.

7.7 Valmistelut ennen hitsaamista

a. Tarkasta, etta pistoke ei ole sdhkopistorasiassa.

b. Aseta hitsauslaite tasaiselle alustalle.

c. Poista syttyvat materiaalit tydskentelyalueelta.
Varmista, etta lahelld on palonsammutin.
Varmista, ettd ilma paésee vaihtumaan tehok-
kaasti varsinkin laitteen edessé ja takana.

. Puhdista ty6kappale kaapimalla siitd vanha maali
jaruoste.

HUOM! Esivalmistelut vaikuttavat lopputulokseen.
. Varmista, etta hitsauslaite, johtopaketti (10) ja

sahkdjohto (4) ovat ehjia.

. Tee ilman kaasua tai sailiésta tulevaa suojakaa-
sua kayttamalla hitsaamisen valmistelut.
. Tarkasta, etté hitsauslanka kulkee lankarullassa
esteettd.
. Varmista, etta syéttorullan ja lankasuulakkeen
koko vastaavat hitsauslangan lapimittaa.
j. Tarkasta ja puhdista kaasuhylsy (9) ja lankasuulake.

Vaihda tarvittaessa.

. Suojaa itsesi suojavaatteilla ja suojavarusteilla.

. Kiinnitd maadoituspuristin puhtaaseen tydstetta-
vén kappaleen metallipintaan. Poista mahdollinen
ruoste tai pintakasittely.

d.

- X

7.8 Hitsaaminen

a) Yhdista pistoke 230 voltin maadoitettuun sahko-
pistorasiaan.

VAROITUS! Sahkéjohdon on oltava maadoi-
tettu ja suojattu hitaalla vahintaan 16 ampe-
erin sulakkeella.

b) Valitse jénnite valitsimen (3) ja langan sy6tténo-
peus (2) sédatopydran avulla.

c) Hitsattaessa suojakaasua kayttamalla avaa kaa-
suséilién paineenalennusventtiili.

d) Katkaise hitsauspistoolin (7) suulakkeesta ulos
tulevaa hitsauslankaa 3 mm.

e) Pida hitsauspistoolin karked 6 mm:n paassa
tyostettavasta kappaleesta. Yrité pitaa johtopa-
ketti mahdollisimman suorassa. Taivuttaminen
terdvaan kulmaan vaikuttaa langan syéttamiseen.

f) Laske hitsauskyparan visiiri alas tai ryhdy vastaa-
viin suojatoimiin.

g) Paina hitsauspistoolin (7) painiketta, jotta muo-
dostuu valokaari. Hitsaa haluamaasi suuntaan.
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VAROITUS!

o Ald koskaan muuta hitsausvirran tai langan
syottonopeuden asetusta hitsaamisen ol-
lessa meneilldan.

o Al4 koskaan aseta hitsauspistoolia lampi-
malle pinnalle.

o Al3 taivuta hitsauspistoolin johtoa liikaa.
Muutoin langanjohdin voi vahingoittua.

HUOM! Langan sy6tténopeus on oikea, kun kuuluu
pehmead ja tasainen ritiseva aani. Nopeus on liian
alhainen, jos kuuluu suriseva &éni ja lanka paakkuun-
tuu. Epédsaanndllinen &ani ja suuri hitsausroiskeiden
maéra ilmaisevat, etta hitsauslanka iskeytyy tydstet-
tavaan kappaleeseen. Talldin nopeus on liian suuri.

7.9 Tyon paatteeksi
a. Irrota pistoke pistorasiasta.
b. Sulje kaasusailion paineenalennusventtiili.
c. Anna hitsauslaitteen jaahtya.
d. Puhdista hitsauslaite ja sen johtopaketti.

7.10 Pistehitsaus

Limittyva pistehitsaus on mahdollista, jos levyjen
paksuus on enintdan 0,8 mm.

8. KULJETTAMINEN JA SAILYTTAMINEN
Tarkista, etté pistoketta ei ole yhdistetty sdhkopis-
torasiaan ja etta hitsauslaite on puhdistettu. Sailyta
laitetta kuivassa paikassa poissa lasten ja sivullisten
ulottuvilta seka suojassa jaatymiselta.
Hitsauslaitetta kuljetettaessa sen on oltava pystya-
sennossa ja hyvin kiinnitetty.

9. KORJAUS JA HUOLTO

VAROITUS!

¢ Pistoke ei saa olla yhdistettyna sahkopistorasia-
an, kun laitetta huolletaan tai pidetaan kunnossa.

¢ Korjaustyot on annettava patevan henkiléston
tehtavaksi.

9.1 Huolto

Paivittain

Lankasuulake ja kaasuhylsy puhdistetaan péaivittain,
ja sdanndllisesti hitsaamisen aikana. Jos aukko on
suurentunut tai sen muoto on muuttunut, lankasuula-
ke on vaihdettava.

Tarkasta, puhdista tai vaihda joutsenkaula ja johto-
paketti.

Lankaa vaihdettaessa

Puhdista langanjohdin paineilmalla enintdén 10 baa-
rin paineella.

Kerran vuodessa

Jos hitsauslaitetta on kaytetty pdlyisessd ymparis-
t0ssé, se on puhdistettava pdlysta. Irrota paneeli ja
poista mahdollinen pély paineilmalla alhaisella paine-
ella. Ruuvaa paneeli takaisin paikoilleen.

9.2 Sahkokaavio

o+

HIG1004

s[ e 1] !

"
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9.3 Ongelmanratkaisu

ONGELMA

Hitsaaminen aiheuttaa

puhkipalamista ja rois-

keita. Hitsaussaumasta
tulee huokoinen.

MAHDOLLINEN SYY

1. Esivalmistelut on tehty huonosti.
2. Tyostettéava kappale on liian lahella.
3. Suojakaasua on lilan vahan.

RATKAISU

1. Puhdista tydstettéva kappale esimerkiksi ruos-
teesta ja maalista.

2. Vie lankasuulake l1dhemmas tydstettévaa kap-
paletta.

3. Lisaéa kaasuntuloa.

Hitsaussauma ei ole luja
tai kiinnity tiukasti.

4. Hitsaaminen on liian nopeaa.
5. Lankaa sy6tetédan liian hitaasti.

4. Hitsaa hitaammin.
5. Lisaa virran voimakkuutta ja/tai langan syotto-
nopeutta.

Hitsausroiskeita esiintyy
runsaasti ja hitsausjalki
on huokoinen.

Valokaari on epétasainen.

6. Tydstettdva kappale on liian kaukana.
7. Tybstettdvassa kappaleessa on ruos-
tetta, rasvaa tai maalia.

6. Vie hitsauspistooli lAhemmas tyostettavaa kap-
paletta.

7. Keskeyta hitsaaminen ja puhdista tydstettava
kappale.

Hitsauslanka palaa
poikki.

8. TyOstettava kappale on liian lahella.

9. lIrrallinen tai viallinen lankasuulake
katkaisee virtapiirin.

10.Hitsauslangassa on korroosiota.

11. Kaytossa on virheellinen syéttdpyoréan
ura tai se on kulunut.

12.Syo6ttdpyodrassa on virheellinen asetus.

13.Sy6ttdpyodra juuttuu kiinni.

8. Kasvata etdisyytta.

9. Ruuvaa lankasuulake kiinni tai vaihda se.

10.Vaihda lankarulla.

11. Tarkasta sy6ttopyodra ja vaihda se tarvittaessa.

12.S44ad4a, kunnes hitsauslangan painaminen
kevyesti sormella ei pysayta syottoa.

13.Voitele odljytilkalla.

Tyostettavaan kappalee-
seen palaa reikia.

14.Tybskentelet liian hitaasti ja epatasai-
sesti.
15.Liian suuri virranvoimakkuus.

14.Nopeuta tydtahtia.
15.Vahenna virran voimakkuutta ja/tai langan
syotténopeutta.

Kaasuhylsy, lankasuulake
tai joutsenkaula sulaa.

16.Ne ovat ylikuumentuneet.

16.Vaihda hitsausasentoa, jotta |amp® ei siirry
takaisin, tai lyhenna hitsausjaksojen kestoa.

Valokaarta ei muodostu.

17. Hitsauslaitteessa ei ole jannitetta.

18.Maadoituspuristinta ei ole kiinnitetty tai
se on viallinen.

19.Ylikuumenemissuoja on lauennut.

17. Tarkasta, etta pistoke on yhdistetty pistora-
siaan ja etta pistorasia toimii.

18.Tarkista, ettd maadoituspuristimella on kunnol-
linen kosketus tydstettdvaan kappaleeseen.

19.0dota, kunnes hitsauslaite on jadhtynyt.

Ylikuumenemissuoja
laukeaa.

20.Hitsaaminen jatkuu liian pitk&dan ilman
taukoja.
21.Hitsauslaitteen sisélla on pdlya.

20.Hitsaa lyhyissa jaksoissa ja pidé valilla taukoja.
21.Puhdista hitsauslaitteen sisédpuoli.

Laite ei kdynnisty.

22.Ylikuumenemissuoja on lauennut.
23.Liitoksissa, sulakkeessa tai sédhkover-
kossa on vika.

22.Anna laitteen jaahtya.
23.Tarkasta ja vaihda.

10. YMPARISTO
Elektroniikkajate

Kaytetyt sdhko- ja elektroniset laitteet, myds kaikki
akut ja paristot, on toimitettava kierratykseen. (Di-
rektiivien 2012/19/EU ja 2006/66/EC mukaisesti).

hi¢
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OVERSZATTELSE AF DEN ORIGINALE MANUAL

SVEJSER

MIG 140

INDHOLD

INTRODUKTION

TEKNISKE DATA
ANVENDELSESOMRADE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER
OVERSIGTSBILLEDE

. INSTALLATION/MONTERING
. ANVENDELSE

TRANSPORT OG OPBEVARING
. REPARATION OG VEDLIGEHOLDELSE
0. MILJO

1. INTRODUKTION

Denne manual indeholder vaesentlige informationer
om maskinens brug og sikkerhed. Alle brugere op-
fordres til at laese manualen for brug og veere seerligt
opmaerksom péa disse symboler:

OBS! Viser, at forkert fremgangsmade kan pavirke
arbejdets effektivitet eller fore til skader pa personer
og materiel.

ADVARSEL! Viser, at der er risiko for alvorlige ulykker.
Vi patager os ikke ansvaret for, at illustrationer og
beskrivelser af enkelte detaljer evt. ikke altid er i fuld
overensstemmelse med svejsemaskinen. Eksempler
pa sadanne detaljer kan veere farver pa ledninger el-
ler udformning og placering af knapper og greb.
Opbevar manualen et sikkert sted i forbindelse med
maskinen. Ved eventuelt salg skal manualen felge
svejsemaskinen.

1
2
3
4.
5.
6
7
8
9
1

2. TEKNISKE DATA

Artnr. 17-173
Model:. ... MIG 140
Spaending/frekvens:. . .............. 230 V~/50 Hz
Maks. effekt:. . ........ . ... ... ... ... 5,7 kKW
Effekt ved 60% belastning................ 1,8 kW
Maks. stremstyrkeind ............... .. ... 29,4 A
Anbefalet sikring: .. ... ... L 16 A
Effektfaktorcos ¢:. .. ... ... ... L 0,73
Tomgangsspeending: ................. Maks. 37 V.
Svejsestrom .. ... ... 30-135 A

Maks. svejsestrom iht. EN60974-1: .. ... 135 A@10%

Svejsestromved 60%: .. ...... ... ... 43 A
Antal indstillinger for svejsestrom:............ 6 stk
Svejsetrad, maks. diameter massiv: ........ 0,8 mm
Svejsetrad, maks. diameter rertradd:. .. ... ... 0,9 mm
Tradrulle, maks. starrelse: ................. 5,0 kg
Beskyttelsesklasse™. .. ........ ... ... ..., IP 21S
Isolationsklasse: . ........... ... ... .. ... Klasse |
Vaegt:. . 25 kg

*IP 21S indebeerer, at svejsemaskinen kan bruges i
omrader, hvor der er aget risiko for ulykker pa grund
af fugt og/eller nzerhed til jordforbundne genstande.
17-173 Svejsemaskine MIG 140 er fremstillet iht.
standarderne EN 60947-1 og EN 60974-10, og den
opfylder folgende CE-direktiver:
e 2006/95/EF - Lavspaendingsdirektivet (LVD)
e 2004/108/EF - Elektromagnetisk kompatibilitet
(EMC)
e 2011/65/EF - Begraensning af brugen af visse far-
lige stoffer i elektriske og elektroniske produkter
(RoHS).

3. ANVENDELSESOMRADE
17- 173 Svejsemaskine Mig 140 er:

¢ en lysbuesvejsemaskine med kontinuerlig frem-
foring af tilsatsmateriale. Overfering af tilsatsma-
terialet til smeltebadet sker med store draber, som
genererer kontinuerlige kortslutninger (short arc).
konstrueret til gasfri svejsning, idet beskyttelses-
gassen kommer fra flusmidlet inde i rertraden, i
tyndplade af kulstofstal eller i lavtlegeret stal iht.
instruktionerne i denne brugsanvisning.
til MAG-svejsning i kulstofstal og lavtlegeret stal
med aktive gasser (CO: eller argon-CO:z blan-
ding) som beskyttelsesgas.
til MIG-svejsning i rustfrit stal og aluminium med
eedelgasser som beskyttelsesgas.
Svejsemaskinen ma ikke ombygges eller anvendes til
andet arbejde end det, der er neevnt herover.

4. SIKKERHEDSFORSKRIFTER

Ved arbejde med maskiner skal falgende punkter altid
overholdes. Veer ogsd opmeerksom pa arbejdsstedets
sikkerhedsforskrifter, og overhold de love, regler og
forordninger, der geelder, hvor maskinen anvendes.
Husk p3, at operateren har ansvaret for ulykker og
risici, der kan ramme andre personer, dyr, ting og
ejendom.

4.1

Personlig sikkerhed

Laes altid manualen inden brug.

Veer iszer opmaerksom pé produktets advarsels-
symboler.

Brug beskyttelsesudstyr sd som beskyttelses-
handsker og godkendt svejsehjelm med lysstyrke
DIN 10-12.

Sorg for, at eventuelle personer i naerheden er
beskyttet mod den skadelige straling fra lysbuen.
Svejs aldrig i rer eller beholdere, som indeholder
eksplosionsfarlige, brandfarlige eller ukendte stoffer.

23
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Bergr ikke gaskoppen eller traddysen efter endt
arbejde, men vent, indtil de er kolet af.

Brug korrekt arbejdstej, der beskytter huden mod
svejsesprgjt, UV- og IR-straling, samt skridsikre sko.
Brug ikke produktet, hvis du er treet eller pavirket
af stoffer, alkohol eller medicin.

Arbejd aldrig i en ubekvem stilling, bevar altid en
god arbejdsstilling med god balance.

Brug altid sikkerhedssele ved arbejde, hvor du er
hzevet over jorden.

Selvom du bliver vant til at bruge produktet, ma
det ikke fore til uforsigtighed.

Vikl aldrig ledningen, returkablet eller slangepak-
ken rundt om kroppen eller nogen legemsdel.

4.2 Arbejdsomrade

Gor rent regelmaessigt. Stov, affald og skrammel
pa en arbejdsplads @ger risikoen for ulykker, brand
og eksplosion.

Arbejd ikke i marke, eller nar belysningen er darlig.
Opbevar eksplosive eller brandfarlige vaesker og
luftarter uden for arbejdsomradet.

Hold arbejdsomréadet frit for braendbare materialer.
Hav altid en ildslukker ved handen i arbejdsomradet.
Den rog og de gasser, der dannes ved svejsning,
er sundhedsskadelige, sa serg altid for et godt
ventileret arbejdsmiljo.

Svejsemaskinen har et staerkt elektromagnetisk
felt med et stort interferensomrade. Hold personer
med pacemaker samt felsomt udstyr pa afstand af
interferensomradet.

Hold bern og uvedkommende veek fra arbejds-
omradet. Kun operateren mé have adgang til
arbejdsomradet.

Placer svejsemaskinen pa et stabilt bord eller
vogn, sa den ikke veelter eller falder pa gulvet.

4.3 Brug og pasning af maskiner

Kontroller, at alle beskyttelsesanordninger er pa
plads, og at de fungerer.

Kontroller, at alle maskindele, isaer de bevaege-
lige, er hele og korrekt monteret.

Kontroller, at alle knapper og greb fungerer. Veer
iseer omhyggelig med, at afbryderen virker, s& du
altid kan slukke produktet.

Brug aldrig en defekt svejsemaskine. Indlever den
til et autoriseret servicevaerksted til reparation.
Brug kun anbefalet tilbeher og reservedele.
Overskrid ikke produktets kapacitet. Serg for, at
svejsemaskinen ikke overhedes, men tag altid
hensyn til dens intermittensforhold, s& stremag-
gregatet kan kole af en gang imellem.

Loft altid svejsemaskinen i beerehandtaget, nar
den skal flyttes.

Undga utilsigtet start ved at afbryde strammen
for service og reparation.

Beskyt lysbuen mod kraftig vind eller blaest.

Art. 17-173

Udseet ikke slangepakken for tryk, slag eller kraf-
tig bajning, nar den rulles sammen.

Efterlad aldrig svejsemaskinen ubevogtet, nar der
er teendt for strammen.

Renger svejsemaskinen efter brug, og efterse
den regelmaessigt.

4.4 Elsikkerhed

Svejsemaskinen ma kun tilsluttes til en 230 V ~ 50
Hz stikkontakt.

Lad ikke nogen legemsdel komme i kontakt med
svejsetraden eller traddysen (elektroden), hvis du
bergrer arbejdsemnet eller returklemmen.
Anvend ikke svejsemaskinen i regnvejr eller ved
hoj luftfugtighed.

Undlad at berore arbejdsemnet under arbejdet,
da der potentielt kan opsta en leekagestrom.

Sluk péa afbryderen, nar du skal skifte svejsetrad,
traddyse eller gaskop.

Udseet ikke elektriske maskiner for regn eller
fugtighed, hvis de ikke er indkapslede til det.
Brug ikke svejsemaskinen, hvis stikket eller
slangepakken er fugtige. Disse komponenter skal
veere helt torre under brugen.

Handter ledninger forsigtigt, og beskyt dem mod
varme, olie og skarpe kanter.

En eventuel forleengerledning mé ikke veere rullet
op pa en tromle. Traek hele ledningen ud af kabel-
tromlen.

Brug kun korrekt dimensionerede forleengerled-
ninger med hensyn til lzengde og ledningstvaers-
nit i forhold til den benyttede stromstyrke.
Udendegrs ma der kun anvendes forleengerled-
ninger, der er godkendt til udendors brug.

Undgéa kontakt med jordede genstande, f.eks.
ror, radiatorer og keleanleeg, nar du arbejder med
svejsemaskinen. Risikoen for elektrisk stod oges,
nar du er jordet.

Tilslut returkablet til emnet sa teet ved svej-
sestedet som muligt for at bibeholde en sé god
kontakt som muligt.

Inden svejsemaskinen tilsluttes til stikkontakten,
skal du altid kontrollere, at isoleringen pa de
elektriske ledninger og svejsekablerne er intakt.
Eventuelle reparationer og ledningsudskiftning
ma kun udferes af en autoriseret reparateor.
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4.5 Advarselssymboler

P& svejsemaskinen sidder der forskellige symboler,
som er beregnet til at advare mod eventuelle risici
samt at informere om korrekt adfaerd ved brug af pro-
duktet eller i specielle situationer. Disse symboler er
meget vigtige og skal respekteres.

Advarsel! Generel fare. Ved uopmaerksomhed vokser
risikoen for dedsfald, personskade eller skader pa
ejendom. Fjern altid stikket fra stikkontakten ved
service og reparation. Beror ikke beveegelige dele
som koleblaeseren.

L]

Advarsel! Laes hele manualen igennem inden brug.

4
N
‘l

-

J

Advarsel! Udsaet ikke svejsemaskinen, dens stik
eller dens slangepakke for regn eller fugt. Risiko for
elektrisk sted.

Advarsel! Svejsemaskinen udsender skadelig straling
og afgiver sprejt, brug godkendt svejsehjelm ved
svejsning.

O

Advarsell Brug beskyttelseshandsker.
I~ a0 . =

Svejsemaskinen indeholder en transformator med
ensretter.

S

Stremkilden kan bruges i omrader, hvor der er gget
risiko for ulykker pa grund af fugt og/eller nzerhed til
jordforbundne genstande.

D;[): 1~ 50Hz

Svejsemaskinen ma kun tilsluttes til en stremforsy-
ning med 1 fase, 230V AC, 50 Hz

5. OVERSIGTSBILLEDE
15

14

1. Overhedningssikring

2. Knap, tradfremfering

3. Afbryder / Spaendingsregulator
4. Netledning

5. Returkabel

6. Klemme

7. Svejsepistol

8. Svanehals

9. Gasror

10. Slangepakke

1. Fodstotte

12. Hjul

13. Daeksel

14. Kontrollampe, spaendingsregulator teendt
15. Bageste handtag

16. Forreste handtag

6. INSTALLATION OG MONTERING
Lees hele brugsanvisningen igennem, pak derefter
svejsemaskinen ud, og kontroller, at den ikke er
beskadiget under transporten.
OBS! Svejsemaskinen leveres i gasfri udferelse.
Trykregulator og gasslange mellem trykregulatoren
og slangepakken medfalger ikke.
a. Abn daekslet (13), og fiern de lgse dele.
b. Vend svejsemaskinen p& hovedet. Skru de to
holdere fast pa hjulakslen.
Saet akslen i holderne, brug en polygriptang og
saet hjulet (12) fast med de to laseringe. Tryk
derefter navkapslerne fast.
. Skru foden (11) fast ved hjaelp af skiverne og de
to sméa maskinskruer.
. Vend svejsemaskinen om, og saet de to handtag-
halvdele (15 & 16) fast i hinanden.
. Skru handtagene fast med tre bolte.

C.

25
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g. Monter svejsetraden.
Monter klemmen (6) pa returkablet (5).

7. ANVENDELSE
7.1 Sikkerhedsanordninger

Spandingsomskifter (3)
Fungerer som afbryder. Drej viseren, s& den peger pa
den onskede spaending.
SLUKKET (OFF) — position 0 — kontrollampen (4) er
slukket.
TANDT (ON) - position 1 - 6 — kontrollampen (4)
lyser.

OBS! Slangepakken er altid stremfgrende, nar spaen-
dingsregulatoren er i position 1 - 6. Tomgangsspaen-
dingen Uo angives pa bagpanelet.

Dakslet (13)

Forhindrer utilsigtet berering af stromferende og be-
veaegelige dele. Daekslet skal altid vaere lukket under
arbejdet.

Jord
Stikket er jordet og mé kun sluttes til en stikkontakt
med jord.

Overhedningssikring (1)

Svejsemaskinen er udstyret med en termisk overhed-
ningssikring, som udleses, nar den bliver overhedet.
Lampen (1) vil da lyse gult. Sikringen nulstilles auto-
matisk, nar svejsemaskinen er kolet af.

For at forhindre overophedning skal der tages hensyn
til intermittensforholdet, som er angivet p& bagpanelet.

7.2 Omkobling af polaritet

Kan svejse bade med og uden tilfert beskyttelsesgas.

Ved skift af svejsemetode skal:
¢ polariteten pa returkablet og slangepakken aendres.
e fgderullen udskiftes
o traddysen udskiftes
¢ svejsetraden udskiftes
Polariteten aendres ved at ombytte de to kabler, som
sidder indenfor daekslet (13).

Gasfri svejsning med rortrad/flustrad

Ved gasfri svejsning kommer beskyttelsesgassen
ikke fra en gasflaske, men fra et flusmiddel i svejse-
traden. Arbejdsemnet skal veaere returforbundet til
plus. Svejsefugen indeholder flere slagger, men er
naesten lige s& holdbar som en svejsefuge, som er
svejset med beskyttelsesgas fra en gasflaske.
Fordelen ved at svejse gasfrit er, at der ikke behgves

nogen gasflaske, og at lysbuen er mere stabil — ulem-
pen er den, at rortrdd er dyrere end massiv svejse-
trad. Polariteten skal veere:

+ pol - sort kabel (19) fra returklemmen

- pol - radmarkeret kabel (18) fra slangepakken

L

Svejsning med beskyttelsesgas fra en
gasflaske

Ved MIG-svejsning beskyttes smeltebadet af sedelgas
(argon og helium) og ved MAG-svejsning af aktiv gas
(kuldioxid og ilt). Det mest almindelige er, at smelte-
badet beskyttes af en gasblanding bestdende af bade
eedelgas og aktive gasser. Arbejdsemnet skal veere re-
turforbundet til minus. Forskellige typer materiale skal
have forskellige gasblandinger. Bladt kulstofstal svej-
ses med mindst 80 % argon og hgjst 20 % kuldioxid.
Til rustfrit stal ma argonet i gasblandingen ikke vaere
under 98 %, ellers vil kromet i arbejdsemnet oxidere.
Aluminium svejses udelukkende med sedelgasser.

Der skal skrues en reduktionsventil p& gasflasken, og
en gasslange med kobling saettes mellem reduk-
tionsventilen og slangepakkens gasleder. Ved skift af
gasflaske skal dens gevind rengeres inden tilslutning.

OBS! Reduktionsventil og gasslange med kobling
medfolger ikke, men kan kebes som ekstra tilbeheor.
Polariteten skal veere:

- pol - sort kabel (19) fra returklemmen
+ pol - radmarkeret kabel (18) fra slangepakken

7.3 Installation af svejsetrad

y

a. Kontroller, at stikket er fjernet fra stikkontakten.

b. Traek gaskoppen af svanehalsen (8), og skru trad-
dysen af.

c. Abn deekslet (13) pa siden af svejsemaskinen.

d. Lasn trykrullens (25) fiederbelastning (22). Renger
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foderullen (24) og trykrullen (25).

. Ved udskiftning af tradrullen skal tradlederen
bleeses ren med lidt trykluft.

. Placer tradrullen over akslen pa tradholderen.
Hold tradrullen fast, indtil den er Iast fast i trad-
holderen. Klip den yderste ende af svejsetraden

. Pa faderullen er sporets storrelse angivet. Fode-
rullen (24) har to spor, afhaengigt af svejsetradens
diameter. For at skifte spor loftes foderullen ud
og vendes.

OBS! Hvis der bruges forkert spor, kan der opsta
problemer med tradfremferingen.

. For svejsetraden igennem feringen (23) og videre
ind i slangepakkens tradleder (26), ca. 5 - 10 cm.

i. Spaend faderullen fast og kontroller, at svejsetra-
den ligger i foderullens spor.

j. Start svejsemaskinen med afbryderen, og tryk
svejsepistolens aftraekker ind, s& den begynder
at fremfere trad. Hold slangepakken sé lige som
muligt under denne procedure.

ADVARSEL!

Der er spzending og mekanisk belastning pa
traden. Pas p4, at du ikke far elektrisk stod,
teender for lysbuen eller stikker dig pa traden,
nar den kommer ud af svanehalsen.

. Néar trdden er kommet ca. 5 cm ud af svejsepisto-
lens svanehals, slippes aftraekkeren, sa frem-
foringen stopper.

I. Kontroller, at trdddysen har den rigtige starrelse i
forhold til svejsetradens diameter, skru den deref-
ter fast, og tryk gaskoppen pé plads igen.

m.Juster federullens tryk ved at skrue pa knappen
(21) pa fremfaringsenheden. Svejsetraden skal
fremfores, selv om du kun trykker let pa den med
én finger. Trykket ma ikke veere for hardt, ellers
deformeres svejsetraden.

7.4 Spaendingsomskifter (3)

Svejsemaskinen har seks indstillinger for spaending.
Til svejsning i plade med en tykkelse p& 0,6 — 1,3
mm anvendes en lav indstilling pa 1-3, og til tykkere
arbejdsemner en hgjere indstilling.

7.5 Finindstilling af tradhastighed
Tradhastigheden finjusteres med knappen (2). Drej
knappen mod maks. for at ege hastigheden, og mod
min. for at seenke den.

7.6 Intermittens

P& sidepanelet er svejsemaskinens intermittensforhold
(X) angivet. Det angiver den tid, der kan svejses i en

10 minutters cyklus, uden at overhedningssikringen
udlgses. Hvis X er 60 %, kan der svejses i 6 minutter

i en 10 minutters cyklus med en svejsestrom Iz, i den
resterende tid skal svejsemaskinen vaere i hvile.

OBS! Planlzeg arbejdet, sé overhedningssikringen
ikke udlgses.

7.7 Forberedelser for svejsning
a. Kontroller, at stikket ikke er tilsluttet stikkontakten.
b. Seet svejsemaskinen pa en plan flade.
c. Fjern brandfarlige materialer fra arbejdsomradet,
og sorg for, at der er en ildslukker ved handen.

. Serg for god ventilation, iseer foran og bagved
enheden.

e. Rengeor og skrab maling og rust af arbejdsemnet.

OBS! Forarbejdet pavirker slutresultatet.

f. Kontroller, at svejsemaskinen, slangepakken (10)
og ledningen (4) er hele.

. Udfer foranstaltninger til gasfri svejsning og
svejsning med beskyttelsesgas fra gasflaske.

. Kontroller tradrullen, sa svejsetraden kan lgbe frit.

. Kontroller, at sporet pa federullen og trdddysens
starrelse passer til svejsetrddens diameter.

j. Kontroller og renger gaskoppen (9) og traddysen.

Udskift efter behov

k. Tag beskyttelsestoj og beskyttelsesudstyr pa.

. Seet returklemmen fast pa en ren metalflade pa
arbejdsemnet. Skrab eventuelt rust eller overfla-
debehandling bort.

7.8 Svejsning
a) Slut stikket til en 230 V stikkontakt med jord.
ADVARSEL! Stikkontakten skal vaere jordet
og sikret med en traeg sikring pa mindst 16 A.
b) Indstil spaendingen med omskifteren (3) og trad-
hastigheden (2) med knappen.
c) Ved svejsning med beskyttelsesgas abnes reduk-
tionsventilen pa gasflasken.
d) Klip udstikkende svejsetrad af indtil 3 mm fra
svejsepistolens (7) munding.
€) Hold svejsepistolens spids 6 mm fra arbejdsem-
net. Forsgg at holde slangepakken sa lige som
muligt. Et kneek kan pavirke tradfremferingen.
f) Klap visiret pa svejsehjelmen ned, eller brug
tilsvarende beskyttelsesudstyr.
9) Tryk svejsepistolens (7) aftraekker ind, s lysbuen
teendes, og svejs i den valgte retning.
ADVARSEL!
¢ Under svejsning ma der aldrig zendres
indstillinger for svejsestrom eller tradhas-
tighed.

e Laeg aldrig svejsepistolen pa en varm over-
flade.

e Bgj ikke svejsepistolens slange for meget.
Tradlederen kan beskadiges.
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OBS! Tradhastigheden er korrekt, hvis der hores en
bled og jeevn knitren. Hastigheden er for lav, hvis
der heres en snurrende lyd, og traden klumper. En
uregelmaessig lyd og unormalt mange svejsesprajt
betyder, at traden slar mod arbejdsemnet, hvilket
betyder, at hastigheden er for hgj.

7.9 Efter afsluttet arbejde
a. Fjern stikket fra stikkontakten.
b. Luk reduktionsventilen pa gasflasken.
c. Lad svejsemaskinen kole af.
d. Renger svejsemaskinen og slangepakken.

7.10 Punktsvejsning

Det er muligt at foretage overlappende punktsvejs-
ning, hvis pladerne ikke er tykkere end 0,8 mm.

8. TRANSPORT OG OPBEVARING

Kontroller, at stikket ikke er tilsluttet stikkontakten,
og at svejsemaskinen er rengjort. Opbevar den i et
tort og frostfrit rum utilgaengeligt for bern og andre
uvedkommende.

Under transport skal svejsemaskinen sté op og veere
godt fastspaendt.

9. REPARATION OG VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL!

o Stikket skal veere fijernet fra stikkontakten ved al
reparation og vedligeholdelse.

¢ Reparationer ma kun udfgres af en autoriseret
fagmand.

9.1 Vedligeholdelse

Dagligt

Rengering af traddyse og gaskop skal foretages
dagligt, og kontinuerligt nér der svejses. Hvis hullet er
blevet starre eller deformt, skal traddysen udskiftes.
Kontroller, renger eller udskift svanehals og slang-
epakke.

Ved tradskift

Renger tradlederen med trykluft, maks. 10 bar.

En gang om éaret

Hvis svejsemaskinen anvendes i et stovfyldt miljg,
skal den rengeres for stov. Skru panelet af og fijern
eventuelt stov med trykluft med lavt tryk. Skru pane-
let pa igen.

9.2 Eldiagram

3t

MIG1004

5|6l 7]

"
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9.3 Problemlosning

PROBLEM

Det sprutter og spytter
under svejsning. Svej-
sestrengen bliver poros.

MULIG ARSAG

1. Darligt udfert forarbejde.
2. For stor afstand til arbejdsemnet.
3. For lidt beskyttelsesgas.

LOSNING

1. Renger arbejdsemnet for urenheder
som rust, maling m.m.

2. Gor afstanden mellem traddyse og
arbejdsemne mindre.

3. Og gastilferslen.

Svejsefugen er ikke
sammenhangende eller
treenger darligt igennem.

4. Svejsearbejdet gar for steerkt.
5. For lav tradhastighed.

4. Svejs langsommere.
5. @g stremstyrken og/eller tradhastighe-
den.

Ujaevn lysbue, overflodigt
svejsestaenk og poros
svejsestreng.

6. For stor afstand til arbejdsemnet.
7. Rust, fedtstof eller maling pa arbejd-
semnet.

6. Hold svejsepistolen teettere pa arbejd-
semnet.

7. Afbryd svejsningen, og ger arbejdsem-
net rent.

Svejsetraden braendes af.

8. For lille afstand til arbejdsemnet.

9. Kredslebet brydes pga. les eller
defekt traddyse.

10. Svejsetraden er korroderet.

11. Forkert spor eller slid pa federullen.

12. Faderullen er forkert indstillet.

13. Faderullen sidder fast.

8. Qg afstanden.

9. Skru traddysen fast, eller skift den.

10. Udskift tradrullen.

11. Kontroller og udskift eventuelt faderul-
len.

.Juster, indtil et let fingertryk pa svejse-
traden ikke stopper fremferingen.

13.Smer med lidt olie.

-
N

Der braendes hul i arbejd-
semnet.

14. Du arbejder for langsomt og
uregelmaessigt.
15. For hoj stromstyrke.

14. Seet farten op.
15. Seenk stremstyrken og/eller tradhastig-
heden.

Gaskoppen, traddysen el-
ler svanehalsen smelter.

16.De er overhedede.

16.Svejs i en anden position, s& varmen
ikke reflekteres tilbage, eller svejs i
kortere intervaller.

Lysbuen teender ikke.

17. Ingen spaending til svejseapparatet.

18. Returklemmen er ikke tilsluttet eller
den er defekt.

19. Overhedningssikringen er udlost.

17. Kontroller, at stikket er tilsluttet stikkon-
takten, og at der er strom.

18. Kontroller, at returklemmen har kontakt
med arbejdsemnet.

19. Vent til svejsemaskinen er kolet af.

Overhedningssikringen
udlgser.

20.Svejsningen foregar for leenge i
forhold til intermittensforholdet.
21. Det indre er stovet.

20.0Overhold intermittensforholdet, og svejs
i kortere intervaller.
21. Renger svejsemaskinens indre.

Maskinen starter ikke.

22.0verhedningssikringen er udlgst.
283.Samlinger, sikringer eller elnettet.

22.Lad maskinen kole af.
23.Kontrollér og udskift.

10. MILJO
El-affald

Brugte elektriske og elektroniske produkter, ogsa alle
typer batterier, skal afleveres der, hvor der indsamles
til genbrug. (Iht. direktiv 2012/19/EU og 2006/66/EC).
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